
12米龙门加工中心 发那数控 十二米龙门加工中心定制

产品名称 12米龙门加工中心 发那数控
十二米龙门加工中心定制

公司名称 深圳市发那数控机床有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市南山区龙珠大道北鼎盛山邻居B栋4层4E

联系电话 13688807582 13688807582

产品详情

加工中心加工精度的概念

    使用加工中心进行零部件加工，其加工精度是客户主要关心的问题。加工中心的加工精度是指
生产产品的精度程度，在机械加工行业，12米龙门加工中心生产厂家，加工精度与加工误差都是评价零
件加工表面几何参数的术语。12米龙门加工中心

    加工精度用公差等级衡量，十二米龙门加工中心定制，等级值越小，12米龙门加工中心厂家，
其精度越高。加工误差用数值表示，数值越大，其误差也就越大。通常可以理解为其加工精度高，加工
误差同时就小。

 龙门加工中心的结构主要作用：

    刀库：基本形式有转塔型、轮鼓型、链长型这3种。

    附件头库：大型杂乱零件的龙门加工中心一般是要很多附件头的。附件头经过工件的加工要求
进行特别的规划，通常是分直角头、加长头、特别视点头、万螚头等。12米龙门加工中心

    精度：龙门加工中心的精度是指机床在没有受到外载荷的条件下的原始精度。精度一般利用它
的反面和理想的状态之间的误差来表明的，误差越小，那么精度就越高。

    龙门加工中心是指主轴轴线与工作台垂直设置的加工中心，整体结构是门式框架，由双立柱和
顶梁构成，中间还有横梁，尤其适用于加工大型工件和形状复杂的工件。

龙门加工中心加工精度的包括的内容

1）零件尺寸精度



指使用加工中心加工后零件的实际尺寸与零件尺寸的公差带中心的相符合程度。

2）形状精度

指使用加工中心加工后的零件表面的实际几何形状与理想的几何形状的相符合程度。12米龙门加工中心

3）位置精度

指使用加工中心加工后零件有关表面之间的实际位置精度差别。

4）相互关系

通常在设计机器零件及规定零件加工精度时，应注意将形状误差控制在位置公差内，12米龙门加工中心
，位置误差应小于尺寸公差。或者可以理解为精密零件或零件的重要表面，其形状精度要求应高于位置
精度要求，位置精度要求应高于尺寸精度要求。

12米龙门加工中心-发那数控-十二米龙门加工中心定制由深圳市发那数控机床有限公司提供。深圳市发
那数控机床有限公司为客户提供“数控龙门铣床,龙门加工中心”等业务，公司拥有“发那数控”等品牌
，专注于铣床等行业。，在深圳市南山区龙珠大道北鼎盛山邻居B栋4层4E的名声不错。欢迎来电垂询，
联系人：张。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

