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产品详情

化粪池吹塑机机筒的维修

   机筒的内表面硬度高于螺杆，它的损坏要比螺杆来得晚。机筒的报废就是内径直径由于时间磨损而
增大。它的维修方法如下：

   1、因磨损增加直径的机筒，如果还有一定的渗氮层时，可把机筒内孔直接进行镗孔，研磨至一个
新的直径尺寸，然后按此直径配制新螺杆。

   2、机筒内径经机加工修整重新浇铸合金，厚度在1~2mm间，然后 精加工至尺寸。

   3、一般情况下机筒的均化段磨损较快，可将此段（取5~7D长）经镗孔修整，化粪池吹塑机设备，
再配一个渗氮合金钢衬套，内孔直径参照螺杆直径，留在正常配合间隙，进行加工配制。

如何安装化粪池吹塑机的油缸?

好的吹塑制品需要好的的化粪池吹塑机来生产，因此对于机器每一个部分的要求都是很高的，吹塑机的
油缸一定严格按要求安装牢固可靠，大型化粪池吹塑机，不得有任何松动。安装往复合式油缸时，应做
到以下几点 ：

1、吹塑机的油缸安装前，要仔细检查轴端、孔琐等处的加工质量，化粪池吹塑机供应商，倒角并清理毛
刺，然后用煤油等清洗并吹干。

2、化粪池吹塑机安装面与活塞的滑动面，应保持一定的平行度和垂直度。

3、油缸中线应与负载力的作用线同心，以避免引起例向力。否则密封体或活塞易磨损。



4、吹塑机活塞杆端销孔应与耳环销孔(或耳轴)方向一致，否则油缸将受以耳轴为支点的弯曲负载，产生
磨损、卡死等现象。

5、设备在行程较大、环境温度较高的场合，油缸只能一端固定，另一端保持伸缩状态，以防热胀而引起
缸体变形。

6、吹塑机行程较大的油缸，应在缸体和活塞杆中部设置支承，以防自重产生向下弯曲现象。

1.温度上升很快。 温度的上升速度远快于加热线圈的加热方法。

2.省电效果好。 电磁加热器比加热线圈加热方法可节省30％以上的电能。

3.热量利用率高，因为电磁加热器会加热桶本身，这与使用热传递的加热线圈不同，因此可以避免在热
传递过程中产生热量损失。 同时，在电磁加热器的外部有一层绝缘棉，以防止热量散发到空气中。

4，化粪池吹塑机，由于温度上升快，热利用率高，因此可以很好地提高产量，因此生产的产品质量更好
，产量更高。

化粪池吹塑机-化粪池吹塑机设备-潍坊云龙机械由潍坊云龙机械有限公司提供。潍坊云龙机械有限公司
拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点
击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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