
塑料椅子模具 注射成型模

产品名称 塑料椅子模具 注射成型模

公司名称 台州市黄岩华瑀模塑有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 台州市黄岩西城街道后洋村

联系电话 86 0576 84603919 13857601929

产品详情

加工能力 产品开发设计、模具设计
、模具制造及注塑成型加
工

工艺类型 注射成型模

模具分型面数目 多个分型面 型腔数目 单型腔模具
模具安装方式 移动式模具 适用范围 家电

台州市黄岩华瑀模塑有限公司座落于素有“中国模具之乡”之称的浙江黄岩，所处地理位置优越，东邻
港口，西毗国道（104国道复线），南临机场，北靠高速（高速公路出口处），交通十分便捷。本公司主
要制造压铸模具、家电模具，日用品模具，汽摩模具，周转箱模具等注塑模具，从事模具行业二十多年
。与济南轻骑、山东小鸭、海尔洗衣机、江淮汽车、南京汽车等有着良好的协作关系。压铸模具制品远
销多个国家，拥有3000克以下的注塑生产能力。 

多年来，我们在模具制造业中积累了丰富的设计和加工经验，我们将从品质、交期、服务各方面满足客
户需求 ,真诚地希望能够和广大国内外客商建立起长期稳定、友好互利、共同发展的良好业务往来。欢迎
客户来电、来函咨询，订制或上门洽谈模具制造业务。

模具三维结构设计 模具结构图纸

模具设计：好的模具结构设计是一副合格模具制造的前提，本公司技术部有15位专业的模具结构设计师
和产品造型师，都有5年以上的工作经历，可以对模具结构和产品结构进行全方面分析（包括：模具脱模
斜度，产品表面的缩影，浇注系统的设计，排气系统的设计，冷却系统的设计等）这些模具最主要也最
容易出的问题都会在模具结构设计时进行反复试验。

模具钢材

常用的模具钢材选择：45#、40cr、p20、2738、2316、718、718h、nak80、s136等。一般椅子模具选用p20
材料，镶块可使用718这样可以使产品表面达到一定的光洁度，而且模具寿命比较长。如果要模具质量更
有保证可以选用nak80。



数控铣 高速铣 电火花 精雕

设备介绍：拥有全套的加工设备，包括8台数控铣（其中一台高速铣，精度可以达0.1mm）,3台电火花可
以达到0.1mm，4台精雕（其中一台斜度雕），3台大型钻床，4台线切割，一台平面磨床可以达到0.02mm
，一台铣床。

模具冷却系统设计：冷却系统的设计是一项比较繁锁的工作，即要考虑冷却效果及冷却的均匀性，又要
考虑冷却系统对模具整体结构的影响冷却系统的具体位置及尺寸的确定；重点部位如动模或镶件的冷却
；侧滑块及侧型芯的冷却；冷却元件的设计及冷却标准元件的选用。我们公司在模具设计时就开始分析
这些一系列问题，模具采用循环水的方式在模具内部每一个部位流动，降低注塑时的冷却时间，提高产
品的生产效率，大大降低生产成本。

模具的保养：模具保养比模具维修更为重要，模具维修的次数越多，其寿命越短；而模具保养得越好，
其使用寿命就会越长。模具保养主要分三点；1．模具的日常保养：各种运动部件如顶针、行位、导柱、
导套加油，模面的清洁，运水的疏道，这是模具生产时每天要维护的。２．定期的保养：定期保养包括
日常保养之外还要排气槽的清理，困气烧黑位加排气，损伤、磨损部位修正等。３．外观保养：模胚外
侧涂油漆，以免生锈，下模时，定模动模应涂上防锈油，模具保存时应闭合严实，防止灰尘进入型腔。

批发说明
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