
舟山磨刷机 磨刷机设计 菊川

产品名称 舟山磨刷机 磨刷机设计 菊川

公司名称 昆山新菊铁设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山柏庐北路27号

联系电话 18112666041 18112666041

产品详情

普通胶合板分类：

1.按树种分

阔叶材胶合板与针叶材胶合板

2.按耐水性分：

Ⅰ类胶合板NQF→耐气候、耐沸水胶合板，具有耐久、机时煮沸或蒸汽处理和抗1菌等性能。主要用于室
外由PF树脂或其它性能相当的胶粘剂胶合而成。

Ⅱ类胶合板NS→耐水胶合板 能在冷水中浸渍，能经受短时间热水浸渍，并具有抗1菌性能，但不耐煮沸
。由UF树脂或其它性能相当的胶粘剂胶合而成。

Ⅲ类胶合板BC→耐潮胶合板适于室内常态使用，由低树脂含量的UF树脂、血胶或其它性能相当的胶粘剂
胶合而成。

Ⅳ类胶合板BNC→不耐潮胶合板

以豆胶作为胶粘剂适于室内常态使用。目前主要应用的是Ⅰ类、Ⅱ类胶合板。

菊川企业（KIKUKAWA）中国办事处-昆山新菊铁， 以“切、削、磨”技术为核心，磨刷机设计，生产
和销售木材、木工设备；PCB及LCD关联设备；太阳能用石墨板、磁砖板材研磨设备；汽车、铁道车辆
及飞机关联加工设备等各式加工机械。



胶合板的剪裁方式：

模板裁边的质量要求。

1）保证模板四角方正和平直。

2）模板边部应光滑，没有明显锯痕。

3）锯边后应该在允许的误差范围以内。

4）厚板锯边时间要掌握好进板的速度，板越厚，进板速度越慢，尽量减少模板边角锯焦。

常见模板裁边缺陷和它的改进方法。

1）模板板边弧形，需要调整压力检查锯口，更换锯片。

2）模板锯边后两边如果不平行，需要把模板压平后再锯边，停机检查锯位的调整。

3）建筑模板夹锯或烧锯，要调整进料速度和锯位，检查平行度，舟山磨刷机，选用蒸煮软化的工艺。

4）模板锯口比较粗糙。要降低进料速度，检查锯片安装的方式。

菊川企业（KIKUKAWA）中国办事处-昆山新菊铁， 以“切、削、磨”技术为核心，生产和销售木材、
木工设备；PCB及LCD关联设备；太阳能用石墨板、磁砖板材研磨设备；汽车、铁道车辆及飞机关联加
工设备等各式加工机械。 

刨花板优点

A、有良好的吸音和隔音性能；刨花板绝热、吸声；

B、内部为交叉错落结构的颗粒状，各部方向的性能基本相同，横向承重力好；

C、刨花板表面平整，纹理逼真，容重均匀，厚度误差小，耐污染，耐老化，美观，磨刷机批发，可进
行各种贴面；

D、刨花板在生产过程中，用胶量较小，磨刷机哪里有，环保系数相对较高。

缺点

A、内部为颗粒状结构，不易于铣型；

B、在裁板时容易造成暴齿的现象，所以部份工艺对加工设备要求较高；不宜现场制作；

C、市场上的刨花板质量参差不齐，劣质的刨花板环保性很差甲醛含量超标严重，但随着国家对环保的
重视，的刨花板的环保性已经得到了保障。

 



舟山磨刷机-磨刷机设计-菊川(推荐商家)由昆山新菊铁设备有限公司提供。昆山新菊铁设备有限公司是一
家从事“机械设备及配件,气动设备及配件,电气元件,机电设备产品销售”的公司。自成立以来，我们坚
持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“新菊铁”品牌拥有良好口碑。我
们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使菊川在行业设备中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形
象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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