
TA2钛焊丝，GR2钛焊丝，TA2钛丝，GR2钛盘丝，纯钛眼镜丝(现货
规格多，可定制）

产品名称 TA2钛焊丝，GR2钛焊丝，TA2钛丝，GR2钛盘
丝，纯钛眼镜丝(现货规格多，可定制）

公司名称 陕西臻诚泰材料有限公司

价格 .00/件

规格参数 材质:钛及钛合金
规格:φ0.2-φ12.0mm
用途:体育用品、眼镜、电镀挂具

公司地址 陕西省宝鸡市八鱼镇范家崖工业园

联系电话 18591738893 18591738893

产品详情
1.TA2钛焊丝标准
符合：GB/T3623-2007 
说明：TA2钛焊丝是一种商业用纯钛焊丝，相对与TA1焊丝，其杂质含量更少，具有良好的力学性能和优良的焊接工艺性能。
2.TA2钛焊丝规格：
A、钛丝规格：φ0.2-φ10.0mm
B、眼镜钛丝规格：φ1.0-φ6.0mm钛丝钛丝
3.TA2钛焊丝表面：
酸洗表面 光亮表面
4.TA2钛焊丝用途
 体育用品、眼镜、耳环、头饰、电镀挂具、焊丝等行业。
5.TA2钛焊丝使用说明:
用于氩弧焊用焊接电子、化工、钟表、眼镜、体育用品、机械设备、电镀设备、环保设备、高尔夫球具等纯钛或钛合金制作机械零件行业。焊后耐热强度高、耐蚀性好!
6.TA2钛焊丝操作要领  1、手工氩弧焊时，焊丝与焊件间应尽量保持小的夹角（10~15°）。焊丝沿着熔池前端平稳、均匀的送入熔池，不得将焊丝端部移出氩气保护区。  2、焊接时，焊基本不作横向摆动，当需要摆动时，频率要低，摆动幅度也不宜太大，以防止影响氩气的保护。 3、断弧及焊缝收尾时，要继续通氩气保护，直到焊缝及热影响区金属冷却到350℃以下时方可移开焊。
7.TA2钛焊丝注意事项
1、工人员和焊工应佩戴洁净的白细纱布手套（严禁佩戴棉线手套）。2、经处理的焊区严禁用手触摸和接触铁制物品。3、焊接工作尽可能在室内进行，环境风速应≤0.5m/s，避免受穿堂风影响。4、焊接时应尽可能采用短弧焊接，采用小的焊接热输入，喷嘴与焊件保持70～80度的夹角。5、对接管定位焊时，其对接间隙一般为0.5mm左右。6、每道焊缝应尽可能一次焊完，必须接焊的焊缝，在焊前应将接口处清理干净，焊肉搭接长度为 10～15mm。7、焊接时，焊炬不应左右摆动，焊丝熔化端不得移出气体保护区。8、施焊引弧时应提前送气，熄弧时不能马上抬起焊炬，应延后供气，直到温度降至250℃以下。9、有条件可另加保护罩气体保护拖罩与焊炬的距离应以短为佳，与管壁接触的间隙力求小。进行管对接焊时，为了达到单面焊双面成形要求，焊接分两次进行：一次为封底焊接（封底焊时可以不用填充材料），另一次为成形焊接。多层焊时，必须等前一焊道完全冷却后，再焊下一焊道。
钛合金焊丝TA2，纯钛焊丝，TC4钛直丝，钛盘丝，纯钛眼镜丝钛丝“继承”了钛及钛合金的优点，具有耐腐蚀性好、比强度高、无磁性、生物相容性高、对超声波的阻抗较小及较好的形状记忆功能等一系列优良特性。因此，钛及钛合金丝广泛应用于石油化工、医疗卫生、汽车、建筑、以及体育休闲用品等诸多领域。而且近年来由于其不断发展，品种日渐繁多，这为其在高性能工业用品和消费品应用中提供了更多的选择。由于具有优良的耐腐蚀性能，钛丝在化工、制药、造纸等行业得到了广泛应用，可编制成网状作为海水过滤网、纯净水过滤网、化学药品过滤网等。医疗卫生行业方面，由于其出色的生物相容性，钛及钛合金丝被用来制造医疗器械，植入人体的牙冠固定、颅骨固定等。
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