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产品名称 金属激光切割加工厂 金属激光切割加工
弘晟激光切割加工中心

公司名称 云南弘晟泰金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆明市经开区洛阳街道办事处拓翔路206号

联系电话 13816971627 13816971627

产品详情

脉冲穿孔：（Pulse drilling）采用高峰值功率的脉冲激光使少量材料熔化或汽化，常用空气或氮气作为辅
助气体，以减少因放热氧化使孔扩展，气体压力较切割时的氧气压力小。每个脉冲激光只产生小的微粒
喷射，逐步深入，因此厚板穿孔时间需要几秒钟。一旦穿孔完成，立即将辅助气体换成氧气进行切割。
这样穿孔直径较小，其穿孔质量优于穿孔。为此所使用的激光器不但应具有较高的输出功率；更重要的
是光束的时间和空间特性，因此一般横流CO2激光器不能适应激光切割的要求。此外脉冲穿孔还需要有
较可靠的气路控制系统，以实现气体种类、气体压力的切换及穿孔时间的控制。在采用脉冲穿孔的情况
下，为了获得高质量的切口，从工件静止时的脉冲穿孔到工件等速连续切割的过渡技术应以重视。从理
论上讲通常可改变加速段的切割条件：如焦距、喷嘴位置、气体压力等，但实际上由于时间太短改变以
上条件的可能性不大。在工业生产中主要采用改变激光平均功率的办法比较现实，具体方法有以下三种
：⑴改变脉冲宽度；⑵改变脉冲频率；⑶同时改变脉冲宽度和频率。实际结果表明，第⑶种。 

云南弘晟泰金属制品有限公司拥有员工30多名，是一家从事激光切割，钣金加工，金属激光切割加工，
焊接加工，机械加工、不锈钢加工工程，可为客户提供一站式服务，公司拥有各种进口先进设备多台。
欢迎您来电咨询！ 

  

特点

激光切割与其他热切割方法相比较，总的特点是切割速度快、质量高。具体概括为如下几个方面。

⑴ 切割质量好



由于激光光斑小、能量密度高、切割速度快，因此激光切割能够获得较好的切割质量。

① 激光切割切口细窄，切缝两边平行并且与表面垂直，金属激光切割加工价格，切割零件的尺寸精度可
达±0.05mm。

② 切割表面光洁美观，表面粗糙度只有几十微米，甚至激光切割可以作为后一道工序，无需机械加工，
零部件可直接使用。

③ 材料经过激光切割后，热影响区宽度很小，切缝附近材料的性能也几乎不受影响，并且工件变形小，
切割精度高，切缝的几何形状好，切缝横截面形状呈现较为规则的长方形。激光切割、氧切割和等离子
切割方法的比较见表1，切割材料为6.2mm厚的低碳钢板。

  

云南弘晟泰金属制品有限公司拥有员工30多名，是一家从事激光切割，金属激光切割加工制品，钣金加
工，焊接加工，机械加工、不锈钢加工工程，可为客户提供一站式服务，公司拥有各种进口先进设备多
台。欢迎您来电咨询！ 

加工机是承载加工件并使加工件与激光切割机束作相对运动而进行加工的机器，加工精度在很大程度上
取决于加工机的精度和激光切割机束运动时可调节的精度。光束运动的调节和加工机的运动轨迹都是靠
数控系统来控制的.加工机需有良好的数控系统和可靠的检测、反馈系统，才可生产出的产品.加工机的形
式很多，甚至可以配合其它技术，如配机械人技术，制造出激光切割机加工机械人；或配合五轴机床，
制造出五轴激光切割机加工机.大大提高激光切割机加工的可能性。   

云南弘晟泰金属制品有限公司拥有员工30多名，是一家从事激光切割，钣金加工，焊接加工，机械加工
、不锈钢加工工程，可为客户提供一站式服务，公司拥有各种进口先进设备多台。欢迎您来电咨询！ 

金属激光切割加工厂-金属激光切割加工-弘晟激光切割加工中心由云南弘晟泰金属制品有限公司提供。
云南弘晟泰金属制品有限公司是一家从事“激光切割加工,钣金加工,锈钢工程效果”的公司。自成立以来
，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“云南弘晟泰”品牌拥有
良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使云南弘晟泰在机械加工中赢得了客户的信任，
树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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