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产品详情

波形W护栏

表面处理方法1、热镀锌（galvanizing）也叫热浸锌和热镀锌：是一种合理的金属防腐方法，关键用以各
生产加工生产制造领域的金属构件机械设备上。是将防锈处理解决处理后的铝压铸件渗入500℃上下溶化
的锌液中，使钢预制构件预制构件表面粘附锌层，进而具有耐腐蚀的目地。热镀锌生产制造生产流程：
出产量酸洗磷化-水清除-加助镀液-烘干-挂镀-制冷-药化-消除-打磨抛光解决-热镀锌竣工。热镀锌是由较
有悠久的历史的热镀锌方式发展方向而成的，自打1836年意大利把热镀锌运用于工业生产至今，早已有
一百四十年的历史时间了。却不清楚，热镀锌工业生产是近三十年来随着着冷轧钢带的迅猛发展而获得
了产业化发展方向。地面波型梁钢护栏90%之上都选用热镀锌处理工艺，耐腐蚀防划，锌层厚，kang氧h
ua时间长耐腐蚀防锈处理解决处理预期效果十分的好。2、冷喷锌也叫酸洗磷化，是运用电解水工业设备
将管件历经去油、酸洗磷化、后放进成份为锌盐的水溶液中，并联接电解水工业设备的负级，在管件的
正门口置放锌版，联接在电解水工业设备的正级联接环形变压器，运用电流量从正级向负级的定项挪动
便会在管件上堆积一层锌，冷镀管件是先生产加工后热镀锌。冷喷锌工业漆重要环节电化学原理来开展
耐腐蚀，因而尽可能确保锌fen与不锈钢板材的充足触碰，造成 电级电势差，因此不锈钢板材表面解决很
重要。理论上酸洗磷化能够确保乃至超出热镀锌的锌层薄厚，可是一般具体情况下，酸洗磷化层广泛较
薄造成 耐腐蚀防锈处理解决处理预期目标都较热镀锌要差，维修保养时限也较短，防划预期目标差，可
是相对性低成本，外型较热镀锌靓丽。3、静电喷塑便是将塑胶放电静电感应静电粉末喷涂在零件上的一
种表面解决方式。  波形W护栏

波形W护栏

工程施工计划方案——由波形防护网生产加工提供—一、正反两面波形梁钢护栏1、立柱施工测量：（1
）根据设计图和路面工程公司提供的路面中心线及设计标高数据信息施工测量，并以道路公路桥梁、遂
道、导流洞等测量点进行测量（2）已实行的一部分路肩墙和外挡墙如因连线不一致的，波形W护栏产品
，便于保证 波形防护网的顺适，必须在原路肩墙外提高砼或浆砌片石接顺。（3）对全过程土路肩预埋
件孔实地调研，一切正常状况下到土路肩建筑企业预埋件孔位置安装防护网立柱。若原预埋件孔位置不
符合要求或没留孔，汇报给技术工程师并再度确立防护网立柱的工程施工方法。2、立柱安装（1）立柱



安装应与设计图相一致，并与道路线形相和睦。（2）立柱应牢固地埋进土中，保证方案设计水准，并与
路面垂直。（3）由于现场详细情况无法采用打进去式方式工程施工。全过程立柱工程施工均采用预埋件
孔或开洞后铺装立柱，吉林波形W护栏，混凝土回填。工程施工时要jing确立位。（4）立柱安装及时后
，其水平方向和竖直方向应造成稳定的线形。3、防阻块安装：防阻块依据连接 螺栓固定不变到立柱上
，在波形梁安装前防阻块与立柱间的螺栓不能过早扭紧，应在波形波形护栏板安装立即后，再扭紧螺栓
。4、波形梁安装（1）波形波形护栏板的安装尽量待立柱混泥土的抗压强度保证一定的抗拉强度后才能
够进行。（2）波形梁依据拼接螺栓相互连接，并由连接
螺栓固定不变于立柱或承重墙上。（3）波形梁的连接 螺栓及拼接螺栓不宜过早扭紧，有助于在安装整
个过程中应用波形梁的扁圆洞马上进行调整，使其造成稳定的线形，避免
一部分凹凸。（4）波形梁墙顶应与地面积分曲线相和睦。波形梁依据拼接螺栓相互之间拼接，并由连接
螺栓依据防阻块或支撑架固定不变于立柱上。（5）当防护网的线形感觉比较满意时，就可以后扭紧螺栓
。  

高速路波形防护栏高速路波形防护栏宣传册设计防护栏种类-地面防滑处理级別-立柱间隔及铺设方法一
、波形波形护栏板工程施工方案，波形W护栏规格，工程施工方式：1.波形波形波形护栏板的工程施工
波形梁钢护栏是有助于避免 无法控制车子翻过中间隔开带或在路侧较为危害性的地面摆脱地面工程项目
，不容易导致二次生产安全安全事故；有助于消化吸收机械动能，缓解生产安全安全事故和车子及工作
中员的伤害水平及造成视野和消除路面。(1)、工程施工方案①严苛按书规定购买原料，全部不锈钢板材
按书规定尽可能有原料品质确定。波形梁钢护栏的普遍钢预制构件预制构件均采用热镀锌开展金属防腐
解决，高韧性地脚螺丝开展热镀锌解决后对高韧性地脚螺丝联接表层要涂植物黄油，并开展磷化处理润
化解决，在时要密封性包裝，防止运送、储存期内锈蚀或搞脏。②总的施工顺序为本正反面防护栏后两
面防护栏，后内炫安裝机器设备，采用按段工程施工，逐段联接，按段自查自纠，推行所有整个过程质
量管理，波形W护栏厚度，保证 全程竣工。③施工队伍设定基础基本基础打桩队二组，安裝队二组，测
量队一组，维修队一组，车队一组，一共15人。拟配置DY300压桩机2台，交流电焊机2台，轻形轻形轻
型载货汽车1辆。  

吉林波形W护栏-君宏护栏-波形W护栏规格由冠县君宏交通设施有限公司提供。冠县君宏交通设施有限
公司是从事“高速公路波形护栏板,镀锌防撞护栏,波形护栏生产厂家”的企业，公司秉承“诚信经营，用
心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：赵经理。
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