
吨桶吹塑机 裕洋型号齐全 ibc吨桶吹塑机

产品名称 吨桶吹塑机 裕洋型号齐全 ibc吨桶吹塑机

公司名称 潍坊市裕洋塑料机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市昌邑市饮马镇石埠社区永大路9号4
幢

联系电话  15165677709

产品详情

使用方桶塑料吹塑机需要注意什么？

 
1、检查温度自控完好，ibc吨桶吹塑机，加热电器完好，注意及时调节各点加热温度在指标范围之内。

   2、检查牵引速度，控制薄膜厚度。

   3、观察调整薄膜厚度的均匀，折径符合标准。

   4、检查空气贮气缸压力，不能过高，但应有备用压力。

   5、检查控制原料配比并混合均匀。

   6、检查原料有无杂质，特别应及时用磁铁检查铁器混入。

   7、检查减速箱位和空压机气缸润滑油润滑情况。

   8、定期检查各运转电机温升和机械传动情况。

方桶塑料吹塑机的安装和使用步骤

   1、吹塑机模口出料均匀一致时，即可戴好手套缓慢提拉管坯，同时将管坯端头封闭，微开进气调
节阀，使之从芯棒中心孔吹入少量压缩空气，然后小心地引过稳泡架、人字板，吨桶吹塑机，并穿入牵
引辊、导辊直至卷取。



   2、吹塑机加热挤出机机身、机头、模头、控制各点温度在指标以内

   3、启动空压机，贮气缸压力6—8kg/cm时停下备用

   4、各点温度达指标符合要求后，穿戴好劳保用品，按顺序启动牵引机、鼓风机、挤出机。

   5、检查各处薄膜厚度、宽度，吨桶吹塑机生产线，并加以调节，使之达到要求

   6、吹塑机如久停后开车，各点加热温度达指标范围后还需恒温10—30分钟，如停车半小时内开车，
不需恒温。

   7、根据薄膜折径，厚度要求与挤出机生产能力进行加工，估算牵引速度和稳泡直径。

1、自动风环是一种在线实时控制系统，系统被控对象为分布在风环上的若干个电机。

2、由风机送来的冷却气流经风环风室恒压后分配到每个风道上，改变模头出料处膜坯的冷却效果，从而
控制薄膜厚度。

3、从控制过程看，薄膜厚度变化与电机控制量之间找不到明确关系，吨桶吹塑机原理，不同厚度薄膜以
及阀门不同位置厚薄变化与控制量之间程非线性无规律变化，每调整一个阀门时对相邻点影响都很大，
且调整有滞后性，使不同时刻之间又互相关联，对于这种高度非线性、强耦合、时变性和控制不确定性
系统，其准确数学模型几乎无法建立，即使能建立数学模型，也非常复杂，难以求解，以致没实用价值
，而传统控制对较确定控制模型控制效果较好，而对于高度非线性，不确定性，复杂反馈信息控制效果
很差甚至无能为力。

吨桶吹塑机-裕洋型号齐全-ibc吨桶吹塑机由潍坊市裕洋塑料机械有限公司提供。潍坊市裕洋塑料机械有
限公司在中空吹塑机这一领域倾注了诸多的热忱和热情，裕洋塑机一直以客户为中心、为客户创造价值
的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎
垂询，联系人：刘经理。同时本公司还是从事塑料化粪池吹塑机，塑料桶化粪池设备，塑料化粪池厂家
的厂家，欢迎来电咨询。
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