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数控母线机电气故障的分析过程也就是故障的排除过程，因此母线机电气故障的一些常用排除方法.下面
由小编带大家了解一下：

一、电源:电源是维修系统乃至整个机床正常工作的能量来源，它的失效或者故障轻者会丢 失数据、造成
停机.重者会毁坏系统局部甚至全部.西方国家由于电力充足，电网质量高，镇江数控母线机，因此其电气
系统的电源设计考虑较少，这对于我国有较大波动和高次谐波的电力供电网来说就略显不足，再加上某
些人为的因素，难免出现由电源而引起的故障.

二、数控系统位置环故障

1.位置环报警.可能是位置测量回路开路;测量元件损坏;位置控制建立的接口信号不存在等.

2.坐标轴在没有指令的情况下产生运动.可能是漂移过大;位置环或速度环接成正反馈;反馈接线开路;测量
元件损坏.

铜排加工机剪切工站的设计。剪切技术：目前的剪切技术分为错位式剪切和冲剪。

1、错位剪切。

大多数铜排加工机剪切工站所采用的剪切方式如图1(a)，属于错位剪切。这样设计模具制造简单，剪裁
方式简明，便于使用者理解、操作和维护。但铜排切口往往不平整，切口光滑区域小，切口倾斜，无法
满足使用要求。

2、冲剪。

经过调研和相关资料分析，数控母线机价格，本设计采取冲剪方式，如图1(b)。这种加工方式较剪切来
说更类似于冲孔，数控母线机价格，只不过冲孔的形状是一条很窄的矩形，是一种封闭剪切。冲剪时由



于刀具切削刃两边都接触铜排，两边受力对称，因此加工出的铜排切口的整齐度和质量较前者好。

剪切工站的刀具设计。

母线加工机主要对铜、铝排进行剪切、冲孔（圆孔、腰型孔），数控母线机多少钱？，折平弯、立弯、
压花、压平、扭麻花、压电缆接头等各种不同的操作。它由机架、冲孔单元、剪切单元、折弯单元、液
压站、电气系统和模具等组成。机架由方钢管焊接而成，有足够的强度和钢性。冲、剪、折和电器装于
机架上，液压站置于机架内部。那么母线加工机是如何顺利完成工作的？它的工作原理又是如何的呢？
带着问题我们一起来看一下。

工作流程：电机（给泵提供动力）→泵（产生高压液动力）→电磁＋溢流阀（控制一级压力）→远程调
压阀（调节二次压力）→电磁换向阀（将压力油传递到每个油缸）→油缸（油缸的动作，实现冲、剪、
折加工）。

工作原理：电动机转动传递动力给油泵，油泵产生高压油。高压液压油通过单向阀送到电磁溢流阀。这
时液压油（通过溢流阀）流回油箱。电磁液流阀关闭时，产生级力，远程调压阀降低了液压油的部分压
力，  然后将油输送到电磁阀，电磁阀控制液压油的方向，使油缸实现上下或前后运动。

镇江数控母线机-数控母线机价格-山东巨辉(推荐商家)由山东巨辉智能科技有限公司提供。山东巨辉智能
科技有限公司是从事“数控母线折弯机,数控母线冲剪线,铜铝排加工机,母线加工机”的企业，公司秉承
“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：王经理。
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