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产品详情

平面研磨机需要进行修盘的原因分析

平面研磨机需要进行修盘的原因分析在平面精密研磨过程中，研磨盘的精度是决定研磨工
件品质的重要因素。我们都知道平面研磨机的磨盘在经过一段时间的研磨过后，由于磨盘
磨损强度不均匀会导致研磨盘不平整，在后面研磨的工件加工质量会变得参数不一致，而
且磨盘表面磨粒与粘结剂形成的微孔会被磨屑淤塞，造成磨削效率下降。研磨盘的平面度
是影响高精密研磨加工品质的关键因素。不平整的研磨盘会造成研磨压力的不均匀，导致
摆放在放料架具结轮片上不同位置的工件加工厚度不一致，严重时还会影响工件的平面度
与其他质量参数。因此，平面研磨机就必须采用修盘器来修整研磨盘。采用材料相对来说
较硬的修盘器来对磨盘进行修整，使其露出新的，平整的研磨表面。研磨盘的修整采用修
盘器与研磨盘互研的方法，通过调整中心齿轮、外齿轮圈以及上下盘的转速，从而得到修
整研磨盘磨石的不同效果。平面研磨机修盘时的工艺参数对研磨盘的修整效果需要长时间
的经验积累，同时还与工艺条件操作都经验技术相关。一般来说在选购平面研磨机时选购
自带修盘的，这样不仅能保证加工产品的质量，同时也为日后机器修盘方便快捷。

平面研磨机加工中砂带出现堵塞的解决办法

平面研磨机加工中砂带出现堵塞的解决办法平面研磨机中砂带在进行研磨软质材料，铝、
铜以及铝合金、铜合金材质，加工的时候，比较容易出现磨屑堵塞砂带表面的现象，砂带



的寿命通常会由于磨粒的脱落而出现结束，由于磨屑出现堵塞会使整个砂带表面出现磨削
能力下降。终究磨粒失掉切削效果，砂带的接头会呈现阻塞而使外表产生异状波纹，磨削
力会以接连曲线方式会呈现下降，呈现阻塞也会以缓状接连的曲线方式呈现。形成这种平
面研磨机砂带呈现阻塞的的主要原因，是因为磨削压力太大，砂带磨料的挑选不合适，磨
削的温度过高，触摸轮呈现变形过大或许是形状差错过大，会呈现方位差异，以及老化变
形，磨削用量的挑选不妥等多种要素，都会呈现阻塞的现象，有正常的阻塞，过早阻塞、
纵向部分阻塞、以及接头部分的阻塞，出现阻塞的原因以及消除这种阻塞的办法。1、正
常阻塞，是在平面研磨抛光机加工中呈现的正常阻塞。2、过早阻塞的原因有多种，平面
研磨抛光机研磨中压力过大，需求下力;砂带的粒度使其压力过大，也需求下降研磨压力;
对加工工件来说，挑选的砂带粒度不合适，需求选用正确的粒度;粘胶的硬度不合适或许
是呈现老化，需求替换压磨板;砂带的温度过高，需求恰当的枯燥，下降砂带温度。3、砂
带的单侧呈现过早阻塞，主要是因为与工作台的平行度呈现差异，需求调整两者之间的平
行度;压板的某些部分呈现缺点等都需求查看、修整或许及时替换。4、砂带呈现纵向部分
阻塞，都需求及时的查看修整以及替换。5、砂带接头部分呈现阻塞，砂带的接头厚度超
过一定外表，有用的研磨残存率变小，柔软度下降，都会呈现阻塞，需求查看其接头的厚
度、质量以及接头本身的柔软度。

研磨机变速控制方法的三个阶段研磨机是用于超精密研磨加工的设备，在提高我国的研磨
技术具有重要的发展意义。像东研研磨机主要分两大类，一类是单面研磨抛光机，另一类
是双面研磨抛光机，这两者的差别在于单面和双面的工作性能。研磨机的速度控制是加工
过程中不可忽视的操作细节，主要分为三个阶段，下面我们就对这三个阶段的变速控制进
行简单的了解。研磨加工的三个阶段分别是开始阶段、正式阶段以及结束阶段。开始阶段
的变速控制特点是磨具升速旋转，正式阶段的变速控制特点是恒速旋转，结束阶段便是磨
具降速旋转。在研磨加工开始阶段，人为控制磨具转速的加速度从零由慢到快地增大，当
磨具转速升到正式研磨速度的一半时，加速度的变化出现一个拐点，控制磨具转速的加速
度由值由快到慢地减小，直到磨具转速达到正式的研磨速度，磨具转速的加速度降为零。
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