
华领五金制品 CNC车床零件加工中心 湖南CNC车床零件加工

产品名称 华领五金制品 CNC车床零件加工中心
湖南CNC车床零件加工

公司名称 东莞市华领五金制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市长安镇长安振安东路165号1单元20
2室

联系电话  13686080837

产品详情

CNC加工中心将三轴联动，铣刀则有可能会与工件发作磕碰，造成刀具与工件损坏(damage)，严重影响
CNC加工中心精度，这时可采用下列程序N40 G00 Z100；N50 X0 Y0；即刀具先退至工件上方100mm处，
CNC车床零件加工订制，然后再回来编程零点，这样便不会磕碰。工件过切还有个就是刀具选择错误，
比如程序中要用直径16mm的铣刀，结果用成20mm的铣刀，虽然肉眼看上去4mm相差不大，但是做出来
的工件会整体变小。这就需要加工前认真检查刀具直径合理不合理，不要存侥幸心理。

东莞市华领五金制品有限公司是机加工、五金制品、车床加工、机械配件加工、数控车床CNC配件等产
品生产加工的公司，CNC车床零件加工价格，拥有完整、科学的质量管理体系。欢迎来电咨询！

铣床加工采用先主后次准则

要先加工零件的首要工作外表、装配基面，然后及早发现毛坯中首要外表可能呈现的缺陷。次要外表可
穿插进行，放在首要加工外表加工到一定程度后、终究精加工之前进行。

铣床加工先面后孔准则

箱体、支架类零件的平面概括尺度较大，一般先加工平面，再加工孔和其他尺度。这样安排加工次序，
一方面用加工过的平面定位，可靠；另一方面，在加工过的平面上加工孔容易，并能进步孔的加工的准
确度，特别是钻孔时可以对孔的轴线不容易偏。



利用CNC加工中心的空运转功能可以查看走刀轨道的是否正确。当程序输入CNC加工中心后，可以装上
刀具或工件，湖南CNC车床零件加工，然后按下空运转按钮(button)，CNC车床零件加工中心，此刻主
轴不转，工作台按程序轨道主动运转，此刻便可以发现刀具是否有可能与工件或夹具相碰。可是，在这
种情况下必需求保证装有工件时，不能装刀具；装刀具时，就不能装工件，不然会发作磕碰。

利用CNC加工中心的锁定功能

一般的CNC加工中心都具有锁定功能(全锁或单轴锁)。当输入程序后，锁定Z轴，可通过Z轴的坐标值判
断是否会发生碰撞。此功能的应用应避开换刀等运作，否则无法使程序通过。

华领五金制品-CNC车床零件加工中心-湖南CNC车床零件加工由东莞市华领五金制品有限公司提供。东
莞市华领五金制品有限公司为客户提供“数控加工,钛合金加工,精密零件加工等”等业务，公司拥有“华
领”等品牌，专注于机械加工等行业。，在广东省东莞市长安镇长安振安东路165号1单元202室的名声不
错。欢迎来电垂询，联系人：李先生。
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