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产品名称 双面磨床加工价格 南通双面磨床 兴峰机器

公司名称 无锡市兴峰机器有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市坊前新风路36号

联系电话  13806182809

产品详情

 A、B油路都采用节流阀，B油路采用减压阀的系统。这种系统节流阀应靠近油缸，如果减压阀靠近油
缸，则当A IZl进油，双面磨床加工，B IZl回油时，由于节流阀的节流作用，使液压缸B腔与单向节流阀之
间这段油路的压力升高。这个压力又去控制减压阀，使减压阀减压口关小，出口流量变小，南通双面磨
床，造成供给液压缸的流量不足。当液压缸的运动趋于停止时，双面磨床生产厂家，液压缸B腔压力又会
降下来，控制压力随之降低，减压阀开口度加大，出口流量又增加。这样反复变化，会使液压缸运动不
稳定，还会产生振动。

双端面磨床磨削自动化生产线能磨削的材料广泛，包括空调压缩机行业、粉末冶金行业、汽车零部件行
业等;能够一次性完成工件材料的上料、磨削、清洗、检测以及下料；自动化程度高，双面磨床加工价格
，不仅在保证了加工质量的同时，还降低了废品率，此外大大的改善了劳动强度，减少了人力，便于有
节奏的生产，为企业节省加工制造成本。包括机架，机架水平面上布置有输送机，输送机的输送带旁设
有横向挡块、检测固定组成、托盘导向杆、托盘挡料、托盘升降机构和操作控制装置。

使用双端面磨床加工零件，通常都祸要对机床的各种动作进行控制，一是双端面磨床控制动作的先后次
序．二是双端面磨床控制机床各运动部件的位移量。采用数控机床加工零件时，只需要将零件图形和工
艺参数、加工步骤等以数字信息的形式，编成程序代码输入到机床技制系统中，再由其进行运算处理后
转成伺服驱动机构的指令信号，从而控制双端面磨床各部件协调动作．自动地加工出零件来。当更换加
工对象时，只需要望新编写程序代码，即可由双端面磨床数控装置自动控制加工的全过程，能较方便地
制造出任意复杂的零件。



双面磨床加工价格-南通双面磨床-兴峰机器(查看)由无锡市兴峰机器有限公司提供。双面磨床加工价格-
南通双面磨床-兴峰机器(查看)是无锡市兴峰机器有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您
拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：马总。
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