
木工数控立卧钻 荣森美达木工机械 天津数控立卧钻

产品名称 木工数控立卧钻 荣森美达木工机械
天津数控立卧钻

公司名称 高密市荣森美达木工机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市醴泉街道小庄社区568号营
业房

联系电话 15265612807 15265612807

产品详情

高密木工机械之数控立卧钻的检验及方法

1、外观表面不应有图样为规定的凸起，凹陷，粗糙不平和其他缺陷。

2、防护罩应平整，不应翘曲，突出和凹陷。

3、零部件外露结合面的边缘应整齐，匀称，其错边量及不允称量不应超过规定。门，盖与设备的结合面
应贴合，除产品标准或技术文件另有规定外，其贴合缝隙值不应大于规定。

4、外露零部件表面不应有磕碰，锈蚀，螺钉，木工数控立卧钻，铆钉，销子端部不得，锤伤等缺陷。

5、金属手轮轮缘和超纵手柄表面应有防锈层。

6、镀件，天津数控立卧钻，发蓝件，发黑件色调应一致，防护层不得有褪色，脱落现象。

数控立卧钻的应用需要把握哪些技巧

数控立卧钻在我们进行机械的加工中发挥的作用是很大的，数控立卧钻哪家好，在我们进行数控立卧钻
的使用中，数控立卧钻的使用要点有哪些呢，小编带领大家了解下数控立卧钻床的应用需要把握哪些技
巧。

一、主轴或刀塔刀库装刀操作一定要在机械运动停止状态下进行，并注意和协作人员间的配合，以免出
现事故。在手动换刀或自动换刀时，要注意刀塔、刀库、机械手臂转动及刀具等的安装位置，身体和头
部要远离刀具回转部位，以免碰伤。对加工中心机床，还应注意检查刀库刀套号与刀具号间的对应关系
，以防止刀库刀号混乱造成换刀干涉或加工撞刀事故。



二、工件装夹时要夹牢，以免工件飞出造成事故，完成装夹后，要注意将卡盘扳手及其它调整工具取出
拿开，以免主轴旋转后甩出造成事故。机床通电启动后，先进行机械回零操作，然后试运转5分钟，确认
机械、刀具、夹具、工件、数控参数等正确无误后，方能开始正常工作.

数控立卧钻伺服系统有哪些常见故障及排除方法?

     为了提高数控立卧钻的性能，对机床用进给伺服系统提出了很高的要求。由于各种数控立卧钻所
完成的加工任务不同，所以对进给伺服系统的要求也不尽相同。以下是伺服系统常见故障。

1、伺服电动机故障。

2、位置误差

当伺服轴运动超过位置允差范围时，数控系统就会产生位置误差过大的报警，包括跟随误差、轮廓误差
和定位误差等。主要原因有:1系统设定的允差范围小;

②伺服系统增益设置不当;③位置检测装置有污染;④进给传动链累积误差过大;

⑤主轴箱垂直运动时平衡装置(如平衡液压缸等)不稳。

木工数控立卧钻-荣森美达木工机械(在线咨询)-天津数控立卧钻由高密市荣森美达木工机械有限公司提供
。木工数控立卧钻-荣森美达木工机械(在线咨询)-天津数控立卧钻是高密市荣森美达木工机械有限公司今
年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：范召森。同
时本公司还是从事圆棒机，弯曲圆棒机，木工圆棒机的厂家，欢迎来电咨询。
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