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产品名称 自动扶梯安全刷求购 昆山市杰瑞安制刷
潍坊自动扶梯安全刷

公司名称 昆山市杰瑞安制刷有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏昆山市周市镇茂源路11号

联系电话  15062686285

产品详情

加工压伤刷丝。当植毛或冲压制刷时刷丝受损，其强度和耐受力影响巨大，或刷丝根部接触面十分尖锐
或粗糙，刷丝耐受力也将降低，减短使用寿命。

刷丝修毛太长。当刷丝长度太长时，不是刷丝切面在工作，自动扶梯安全刷求购，而是刷丝的侧面在工
作，更重要的是每根丝摆动的幅度（角度）大量增加，在800-2500转速/分钟下，刷丝根基的应力和疲劳
系数成倍增加，导致磨料刷丝断丝，毛刷辊变形。加工工艺的差异。有时制刷户用自己熟悉的工艺代替
其它工艺，也会产生质量差，如五金冲压刷，因密度大，刷面硬度大些，使用时压力小，潍坊自动扶梯
安全刷，且刷丝根部有少量活动空间，可减少根部的冲击力，在风动机械加工中，使用寿命会明显长于
植毛加工刷。

、缠绕式毛刷辊

优点：从国外引进的一种植毛方式，将磨料丝做成可以缠绕的金属条上，然后缠绕在磨毛辊上，可以根
据磨毛辊长短定制，现为磨料丝毛刷辊的主要生产方式。

缺点：由于磨料丝是卡在金属条上，所以会导致抽丝（磨料丝被抽出来）的现象，强度不高，自动扶梯
安全刷厂家，而且缠绕后只有两端固定，所以中间很难做的紧，如果一端松掉的话，就会产生事故，新
双钢带缠绕较普通缠绕功能改进不少，但成本较大。

对毛刷进行型设计，工艺有哪几个不同的阶段

对毛刷进行型设计，工艺有哪几个不同的阶段 毛刷行业发展到今天，早已渐渐脱离了早期手工加工、作
坊生产的初级特点，自动扶梯安全刷供应商，并根据市场需求，陆续开发出了多个系列、多种规格的定
制产品。作为工业生产过程的配套设施，毛刷的生产工艺也将随着客户要求的提高而不断的改进。
一种毛刷的制造方法 资料摘要本发明公开了一种毛刷的制造方法，其包括如下步骤：
(1)先根据所需毛刷的形状制造刷板模具，在刷板模具上预留植毛孔；



(2)利用快速高压射出机将束毛沿植毛孔植在刷板模具上； (3)将塑胶在高温下熔融，将熔融的塑胶注入
刷板模具内，待塑胶刷板冷却固化即得到一体成型的毛刷；本发明具有生产工序简单、生产成本低、生
产的特点，并且由于刷毛是在塑胶处于半凝固状态时利用植毛机植在刷板上，通过塑胶在固化时产生的
结合力使刷毛与刷板之间结合非常牢固，并且束毛与刷板一体成型，因此生产的毛刷具有脱毛的特点。

自动扶梯安全刷求购-昆山市杰瑞安制刷-潍坊自动扶梯安全刷由昆山市杰瑞安制刷有限公司提供。昆山
市杰瑞安制刷有限公司在制版设备这一领域倾注了诸多的热忱和热情，杰瑞安制刷一直以客户为中心、
为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌
。相关业务欢迎垂询，联系人：范俊杰。
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