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公司地址 北京市昌平区南口镇
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产品详情

氦质谱检漏用氦气的选择

氦气是一种无色、无味的隋性气体。相对分子质量为4.003，分子直径为2.18×10-10m，分子的质量为3.65
×10-27kg，在标准状态下的密度为0.1769kg/m3，临界温度为5.25K，临界压力为2.26×105Pa，1atm压力下
的沸点为4.214K，熔点为0.9K，氢燃料电池真空箱氦测漏系统，三相点温度为2.186K，三相点压力为51.1
×10-2Pa，在标准状态下的热导率为510.79J/(m�h�K)，在标准状态下的定压比热为5233J/(kg�K)，在标
准状态下的动力粘度系数为1.86×10-5Pa�s，1L液氦气化为标准状态下的氦气体积为700L。

规定的瓶装氦气按纯度高低分别为工业用氦、纯氦、高纯氦三种。

1、工业用氦：氦含量≥99%，露1点≤43℃.

2、纯氦分三级：优等品氦含量≥99.995%；一等品氦含量≥99.993%；合格品氦含量≥99.99%。

3、高纯氦分为三级：优等品氦含量≥99.9996%；一等品氦含量≥99.9993%；合格品氦含量≥99.999%。

氦气在氦质谱检漏仪检漏中作为示踪气体使用，纯度要求不高，一般选用工业用氦，即氦含量≥99%，
露1点≤43℃。

如果您想了解更多您可拨打图片上的电话进行咨询，氦测漏系统，科仪竭诚为您服务！

氦质谱检漏仪的应用拓展（四）



（1）制冷行业

冰箱、空调、汽车用空调、蒸发器、冷凝器、夺缩机、低温储槽。

（2）不锈钢保温器皿

真空保温杯、瓶、锅、饭盒等。

（3）其它

据日本有关文章介绍，日本汽车制造业，已有30多种零部件在使用氦质谱检漏仪检漏，解决密封问题。
其中包括液压系统、制动系统、转向系统、避震系统、汽车轮毂。

有待于开拓的检漏领域还很多，但由于思想观念的束缚以及经费等诸多原因，在很多领域还一直沿用古
老且较为落后的手段处理泄漏问题。产品合格率和生产效率低。从某种意义上讲，这种工作方式制约了
生产力的发展。因此，对于真空技术人员，特别是从事真空设备的研制和生产氦质谱检漏仪的厂家，应
在氦质谱检漏仪的应用推广上进一步下功夫，为推动我国真空技术的发展而努力。

科仪拥有先进的技术，我们都以质量为本，信誉高，我们竭诚欢迎广大的顾客来公司洽谈业务。如果您
对 氦检漏感兴趣，欢迎点击左右两侧的在线客服，或拨打咨询电话。

检漏仪使用中注意事项

检漏仪在使用过程中需特别注意以下几点：

①使用的电源电压要在额定的电压范围之内，电压过低仪器启动困难，且性能不稳定，燃料电池冷却水
套真空箱氦测漏系统，电压过高会烧坏电源，严重时还会烧毁母板的电路板和分子泵，应连接稳压电源(
UPS)。

②仪器在运行过程中不能移动。涡轮分子泵处于高速运转中，若搬动检漏仪，容易使分子泵内的叶片与
转子的筒体相碰撞。

③检漏仪应按照说明书的要求定期进行保养，保养的项目有更换机械泵油、更换过滤网、更换过滤器。

本文介绍了5 种检漏仪常见故障的分析与处理方法，氢燃料储罐氦测漏系统，其中仪器内部存在泄漏环
节是一个易被忽视却又易产生故障的环节，当检漏部位的复检结果不一致时，就需检测仪器内部是否有
漏。检漏仪内部结构紧凑，定位难度大，本文采用切断分子泵风扇电源和使用小流量喷枪的方式，提高
了密封部位定位的能力。检漏仪是检漏工作的核心部件，在使用过程中应严格按照说明书的操作要求进
行使用。文中以上出现的故障、现象的处理方式是本单位在多年使用过程中的一个总结和归纳。对检漏
工作者具有一定的参考价值。

今天和大家分享的是检漏仪使用中注意事项，如果您想了解更多您可拨打图片上的电话或访问科仪网址



，科仪竭诚为您服务！

氢燃料电池真空箱氦测漏系统-氦测漏系统-北京科仪创新由北京科仪创新真空技术有限公司提供。北京
科仪创新真空技术有限公司位于北京市昌平区南口镇。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前科仪创新
真空在行业设备中享有良好的声誉。科仪创新真空取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达
到了一个新的高度。科仪创新真空全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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