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产品详情

焊接过程中，搅拌针高速旋转并在压力作用下插入材料内部进行搅拌摩擦生热，同时焊头的肩部与工件
表面摩擦生热，焊头边高速旋转边沿工件的接缝方向与工件发生相对移动，于是焊头前面的材料发生强
烈塑性变形，随着焊头沿着焊缝走向移动，高度塑性变形的材料不断被搅拌针搅拌到背后，在主轴离开
后，热塑性状态的材料冷却固化，从而形成一条搅拌摩擦焊的焊缝。

搅拌摩擦焊的技术原理并不复杂，需要控制的参数也不多，金属焊接，不过这并不代表搅拌摩擦焊设备
没有技术难度，实际上，焊接设备及夹具的刚性对搅拌摩擦焊是重要的，对大型工件的焊接而言尤甚。

摩擦焊技术焊接质量稳定、焊件尺寸精度高、焊接生产率高、适于焊接异种金属、易实现机械化和自动
化，而搅拌摩擦焊具备常规摩擦焊的全部优点，并且适用面更广，可以进行多种接头形式和不同焊接位
置的连接。

搅拌摩擦焊基本上可以焊接所有传统的熔焊能够焊接的金属，并且对于许多熔化焊接性能差的金属，例
如：铝合金、钛合金、铜合金等，也能实现高质量的焊接，工业应用前景和发展潜力广泛。

在电弧焊过程中，液态金属、熔渣和气体三者相互作用，是金属再冶炼的过程。但由于焊接条件的特殊
性，焊接化学冶金过程又有着与一般冶炼过程不同的特点。

焊接冶金温度高，相界大，反应速度快，当电弧中有空气侵入时，液态金属会发生强烈的氧化、氮化反
应，还有大量金属蒸发，而空气中的水分以及工件和焊接材料中的油、锈、水在电弧高温下分解出的氢
原子可溶入液态金属中，导致接头塑性和韧度降低（氢脆），以至产生裂纹。

焊接熔池小，冷却快，使各种冶金反应难以达到平衡状态，焊缝中化学成分不均匀，且熔池中气体、氧
化物等来不及浮出，容易形成气孔、夹渣等缺陷，甚至产生裂纹。

在焊接过程中，对熔化金属进行机械保护，使之与空气隔开。保护方式有三种：气体保护、熔渣保护和
气-渣联合保护。



对焊接熔池进行冶金处理，主要通过在焊接材料（焊条药皮、焊丝、焊剂）中加入一定量的脱氧剂（主
要是锰铁和硅铁）和一定量的合金元素，在焊接过程中排除熔池中的FeO，同时补偿合金元素的烧损。

超声波焊接机理是什么？本质上是将金属间的距离压缩到“原子间距”的水平，从而实现连接。一般来
说，金属焊接价格，有三种方法可以实现该过程——单独施加热量、单独施加载荷，施加超声振动和载
荷。例如，大型压机通过大载荷将多个金属压缩到一起，激光和电弧焊接是通过施加足够热量熔化金属
实现连接。

超声金属焊接是有效的方式，超声振动大大减少了实现“原子间距”所需要的载荷和热量。可以只用不
足3000N的压力，以及只有0.3-0.5倍金属熔点的热量，实现多达80层金属箔片的金属焊接。

超声波金属焊接有一个限制条件，就是要求被连接的金属是具有延展性的有色金属（软金属）。除了施
加载荷，金属焊接收费，和超声振动产生的少量热量，还需要金属产生形变。这样，才能实现金属间距
离减小到“原子间距”的水平。 金属焊接-金属焊接公司-宇昌金属制造(推荐商家)由东莞市宇昌金属制
造有限公司提供。东莞市宇昌金属制造有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人
士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话
，愿我们今后的合作愉快！
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