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产品名称 动梁式数控龙门铣床 发那数控
动梁式数控龙门铣床价格

公司名称 深圳市发那数控机床有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市南山区龙珠大道北鼎盛山邻居B栋4层4E

联系电话 13688807582 13688807582

产品详情

    为了使用不同的加工对象，龙门铣会有一些变型。那都有哪些变型形式呢？ 

    ①龙门铣镗床：横梁上装有可铣可镗的铣镗头，其主轴（套筒或滑枕）能作轴向机动进给并有
运动微调装置，动梁式数控龙门铣床订购，微调速度可低至5毫米/分。 动梁式数控龙门铣床

    ②桥式龙门铣：加工时工作台和工件不动，而由龙门铣移动。其特点是占地面积小，承载能力
大，龙门铣行程可达20米，便于加工特长或特重的工件。 

    这2种变型，都是为了适应不同的加工对象，根据实际情况，所采用的变型。使用这样的龙门铣
变型，可以让我们的龙门铣加工更加的效益高。

龙门铣床定期保养方法： 

    1.每3个月清洗床身内部、升降台内部和工作台底座的润滑油池、用清洗润滑油泵的游油网，每
年不少于两次。 

    2.升降丝杠用二硫化铝油剂每两月润滑一次。 

    3.机床各部间隙的调整： (1)主轴润滑的调整，需要每分钟有一滴油通过。 (2)工作台纵向丝杠传
动间隙的调整，每3个月调整或根据实际使用情况进行调整，要求是传动间隙充分减小，动梁式数控龙门
铣床，丝杠的间隙不超过1/40转，同时在全长上都不得有卡住现象。 (3)工作合纵向丝杠轴向间隙的调整
，目的是丝杠和螺母之间的传动间隙，同时还要使丝杠在轴线方向与工作台之间的配合间隙达到较小。 (
4)主轴轴承径向间隙的调整，动梁式数控龙门铣床定购，根据实际使用情况进行调整。动梁式数控龙门
铣床

    技术是生产力.龙门铣床技术推动着数控机床的进步，随着龙门铣床技术日趋成熟，动梁式数控



龙门铣床价格，复合加工的精度和效率也随之大大提高.对于生产厂家来说"一台机床就代表一个加工厂"
这并没有夸大事实.因为它正在被更多人接受，龙门铣床正朝着多样化的态势发展.如:自动调整干涉防碰
撞功能、断电后工件自动退出安全区断电保护功能、加工零件检测和自动补偿学习功能、高精度加工零
件智能化参数选用功能、加工过程自动消除机床震动等功能进入了实用化阶段，智能化提升了机床的功
能和品质.动梁式数控龙门铣床 动梁式数控龙门铣床-发那数控-动梁式数控龙门铣床价格由深圳市发那数
控机床有限公司提供。深圳市发那数控机床有限公司位于深圳市南山区龙珠大道北鼎盛山邻居B栋4层4E
。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前发那数控在铣床中享有良好的声誉。发那数控取得全网商盟认
证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。发那数控全体员工愿与各界有识之士共同发展
，共创美好未来。
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