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产品详情

精密大水磨加工是一种高度精细的职业，在进行加工的进程傍边一切的操作流程都有必要严厉依照准确
的方式，一切职工在进入作业岗位前，查看自个服饰是不是契合作业需求。不准穿拖鞋、高跟鞋及影响
安全的服装，留长头发的要戴安全帽。作业时坚持准确的姿态，要有足够的精力敷衍作业，如发现身体
不适就要立刻脱离作业岗位，并向领导反映。操作时有必要思想会集，制止闲谈，相互配合，操切勿在
烦躁、疲倦的状态下操作，避免发作事端，确保操作安全。更换模具时首要封闭电源，冲床运动部门中
止作业后，方可开始装置、调试模具。装置调整结束后，用手搬动飞轮试冲两次，查看上下模具是不是
对称、合理，螺丝是不是坚固，压边圈是不是在合理的方位上。机械开动后。

高精度平面磨床的磨削是在磨用砂轮作为切削刀具对工件进行切削加工的方法。1.由于砂轮磨粒本身具
有很高的硬度和耐热性，因此磨削能加工硬度很高的材料，如淬硬的钢、硬质合金等。2.砂轮和高精度
平面磨床特性决定了磨削工艺系统能作均匀的微量切削，一般ap=0.001～0.005mm；磨削速度很高，一般
可达v=30～50m/s；高精度平面磨床刚度好；采用液压传动，因此磨削能经济地获得高的加工精度（it6～i
t5）和小的表面粗糙度（ra=0.8～0.2μm）。磨削是零件精加工的主要方法之一。3.由于剧烈的磨擦，而
使磨削区温度很高。这会造成工件产生应力和变形，甚至造成工件表面。因此磨削时必须注入大量冷却
液。

台湾建德平面磨床电源灯不亮的原因与维修方法

①平面磨床的照明变压器次级烧断或有匝间短路点。②熔丝FU3烧断。③指示灯泡HL、HLHLHLHL4中
某灯泡烧坏。④接触器KMKMKMKMKMKM6中某辅助常开点不能接通相对应的指示灯。①用万用表测
照明变压器次级是否断路或匝间短路。也可以测量电压来判定。若初级电压正常，次级无输出电压，则
说明变压器损坏，要及时更换。②检查熔丝FU3是否烧断，若烧断应更换保险，并着重检查是否次级指
示线路有短路现象，如查出短路点，要先进行处理后再通电工作。③用万用表电阻挡去测不亮的指示灯



泡是否烧断，灯丝烧断要更换灯泡。④如某指示灯泡不亮但灯泡完好时，要查它本身对应的控制辅助常
开点，查接触器KMKMKMKMKM5或KM6等辅助触点。查出接触不良时，要进行修复。
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