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产品详情

什么样的蓝牙音箱气密性检测仪才是可靠的呢？确保蓝牙音箱的密封性，这里面有很大的学问。深圳凌
龙科技专注于气密性检测领域，长期为各大厂商提供l先进的气密性检测仪。如音箱、手机、摄像头、电
动牙刷等的气密性防水检测。

目前市场上的蓝牙音箱基本是整体密封的，气门室盖泄漏测试，这样防水性能总体会好，但是也给测试
带来了挑战，汽车前照灯泄漏测试，如果用传统泡水检测，这是不科学的；首先泡水检测效率上很低，
其次也是l重要的，因为蓝牙音箱外壳很多都是不透明的，泡完水只能打开看，然后重新装配回去，这样
势必存在一个隐患，员工在装配的时候可能会导致装配失误，从而失去防水功能。达不到防水检测的目
的。

英诺太科气密性检测仪检测方式就避开这一点，我们是通过气体代替水检的，通过差压法来检测是否会
漏气及泄漏的速率，从而得到音箱的防水等级，因为蓝牙音箱没有充气口，所以我们会根据蓝牙音箱外
形做一个精密密封模具，然后把产品放到模具里面，仪器对模具进行等量充气，然后计算泄露值，根据
泄露值判断产品的好坏。

辅助真空系统：对子漏气速率和放气速率较大或者体积较大的被检件，若直接与检漏仪相连，南通泄漏
测试，检漏仪的真空度可能抽不上去，使检漏仪无法工作。此种情况须加接辅助真空系统，提高对被检
件的抽速。比较简单的辅助真空系统只需一个机械泵和两个阀门，复杂的系统可由前级泵、次级泵、阀
门、真空规及标准漏孔等组成。次级泵可用扩散系或罗茨泵，前级系用气镇式机械泵比较好。

压铸件密封性测试

压铸件在汽车、摩托车、仪表、电子、通讯、航空、玩具、家具、卫浴等行业应用广泛，是一种压力铸
造的零件，是使用装好铸件模具的压力铸造机械压铸机，将加热为液态的铜、锌、铝或铝合金等金属浇



入压铸机的入料口，压力开关泄漏测试，经压铸机压铸，铸造出模具限制的形状和尺寸的铜、锌、铝零
件或铝合金零件。

压铸件的泄漏检测主要是对于：裂纹、气孔、涡流孔、缩孔、缩松、冷隔、渣孔、沙l眼等，测试压铸件
产生的漏气、渗水。压铸件的泄漏测试显得尤为重要。

实际应用中，不同的压铸件的体积形状不同，需要定制不同的工装夹具，才能进行密封性防水测试。

南通泄漏测试-英诺太科公司-气门室盖泄漏测试由英诺太科测试设备（太仓）有限公司提供。南通泄漏
测试-英诺太科公司-气门室盖泄漏测试是英诺太科测试设备（太仓）有限公司今年新升级推出的，以上
图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：李怀洲。
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