
激光焊接加工厂 焊接加工 鑫源广聚不锈钢工程 

产品名称 激光焊接加工厂 焊接加工 鑫源广聚不锈钢工程

公司名称 湖北鑫源广聚不锈钢工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 武汉市东西湖区新城十二路吉人不锈钢市场13栋
18-23号

联系电话 13971637299 13971637299

产品详情

湖北鑫源广聚不锈钢工程有限公司，是一家设计、加工、制造生产直销公司，各种系列的装饰装潢不锈
钢制品工程材料，以及各种不锈钢板材，的产品加工制造生产，安装一体化的室内外专门施工不锈钢金
属制品装饰工程有限公司。

 

关于激光切割器的冷却是我们都知道的，其它的还有许多，比如留意保护激光切割器的输出窗口，避免
作业过程中发作的烟雾溅射到输出窗口表面面，避免输出窗口表面面被污染，有必要配备抽烟设备。输
出窗口如被污染，功率会下降，这时可用脱脂棉或绸布蘸无水酒精同一方向转变悄然擦洗输出窗口表面
面;在调试过程中，通过调整激光切割器支撑点或旋转激光切割器方位，以抵达输出效果，再将激光切割
器固定。

不锈钢激光切割是使用激光照射不锈钢材料，金属焊接加工，使材料表面的温度急剧上升蒸发汽化，形
成切割空洞或者路径。相比于传统的切割方式，不锈钢焊接加工，激光切割具有非常多的优点。

1.切割使用的激光束非常细小，切割的速度非常迅速，并且被切割的边缘表面光滑，使用激光切割的零
部件几乎不需要再进行加工处理就能够直接使用。

2.激光切割的热影响宽度非常小，对被切割部位的材料性能没有任何的改变。

3.切割的精度比传统的切割方式要高很多，而且能够快速的切割出各种不同的几何形状。

4.通常会有多个控制工作台集成在一个切割机上，焊接加工，整个切割工作都能够通过数控的方式完成
，激光焊接加工厂，所以通过改变控制程序就能够满足各种不同要求的切割工作。

5.进行激光切割的时候，板材不需要使用固定夹具，操作更加简单方便。



6.使用的激光功率大约为1200W，以厚度为2毫米的低碳钢材料为例，切割速度能够达到600厘米/分钟，
效率非常高。

7.传统的切割方式，是刀具直接与材料接触，而激光切割与材料不需要任何接触，噪音小，无污染。

不锈钢激光切割的设备成本较高，如果有需要，可以请具有相关业务的公司代工。

湖北鑫源广聚不锈钢工程有限公司，是一家设计、加工、制造生产直销公司，各种系列的装饰装潢不锈
钢制品工程材料，以及各种不锈钢板材，的产品加工制造生产，安装一体化的室内外专门施工不锈钢金
属制品装饰工程有限公司。

 

激光切割的运用规模

武汉激光切割广泛运用于钣金加工、金属加工、广告制作、厨具、汽车、灯具、锯片、升降电梯、金属
工艺品、纺织机械、粮食机械、眼镜制作、航空航天、、仪器仪表等职业。特别是在钣金加工职业中已
替代传统加工方法，深受职业用户的青睐。

可加工的资料：不锈钢、碳钢、合金钢、硅钢、1弹簧钢、铝、铝合金、镀锌板、镀铝锌版、酸洗板、铜
、银、金、钛等金属板材及管材切割。

在铝合金动车组制作中的运用。激光切割首要运用于铝合金动车组司机室蒙皮的切割套料。司机室蒙皮
为空间曲面结构的铝合金薄板件，特别合适运用三维激光进行切割。在成形后，运用激光切割进行套料
，比较运用带锯机进行划线锯切，激光切割的出产功率、切割精度显着更高。

在不锈钢地铁制作中的运用。激光切割首要运用于不锈钢地铁门上横梁、端门立柱、内层筋板等的眼孔
及缺口加工，盲窗筋板的套料。

部分模具揉捏成形的零件，因落料模具的设计制作本钱较高、制作周期长、落料质量欠安等原因，需选
用三维激光进行套料、眼孔加工。

激光焊接加工厂-焊接加工-鑫源广聚不锈钢工程(查看)由湖北鑫源广聚不锈钢工程有限公司提供。湖北鑫
源广聚不锈钢工程有限公司是一家从事“不锈钢加工”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，
稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“鑫源广聚”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至
上，用户至上”的原则，使鑫源广聚不锈钢在机械加工中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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