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产品名称 铣床液压夹具 液压夹具 苏州铸宏机械

公司名称 苏州铸宏机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市吴中区木渎镇木胥西路93号3幢

联系电话 13451976405 13451976405

产品详情

液压夹具的作用有哪些？

在使用液压夹具进行加工生产时，可以达到良好的固定效果，而机械加工过程中装夹的定位和夹紧操作
就很关键，在这个过程中，需要先完成以上这些操作才可以进行切削加工，铣床液压夹具，在完成这些
加工步骤后只需要将机械装夹定位松开即可，这样在将工件取下后就可以更换新的工件，虽然这样也可
以达到生产目的，但是会浪费很多时间。所以为了提升生产效率，就需要提升工件的定位和夹紧等操作
，这个时候使用液压夹具就可以发挥重要作用。

使用液压夹具可以让操作更加简单快捷，同时也可以在安全条件下完成各项操作步骤，尤其是在对规格
较大的工件进行加工时，可以让工序的间隔时间更短，加工方式也更加灵活，使用这种夹具可以发挥更
加重要的作用，对于生产工作的开展也有很多好处。

怎样评价液压夹具设计中浮动销的作用？

不管是一套简单的液压夹具还是复杂的整体生产线，液压夹具的设计流程都是一样的，依次为总体方案
的制定、液压缸类型规格的选择、控制阀的选择、机械部分的设计、泵站附件的选择、系统连接。液压
夹具上设计调节装置可以实现特定角度的浮动，液压夹具加工，用于纠正产品的偏差。比如图中除了销
做支撑外，还有螺母起固定作用。

液压夹具为各种加工过程提供强大的夹紧与定位力。油缸在自动化加工过程中用来冲孔和夹紧。支撑油
缸可以防止产品加工中的变形。从简单固定到机器人辅助加工中心，液压夹具，油缸都能提供夹紧与支
撑力来促进世界的进步。动力源可以为夹紧工件提供源源不断的动力。结合工艺和严格质量要求的元件
，以及品种为齐全的附件，动力源被设计成可适合任何一种应用场合。

 



液压夹具与传统机械式夹紧的对比

当加工一长型铝合金零件时，刀具通过时旋转油缸可快速让开，刀具通过后可快速复位。液压夹具系统
的第二项重要特点是可实现非常高的定位精度。关键在于夹紧力在定位和夹紧过程中保持恒定不变。从
而确保了同一道工序下的加工质量一致性。由于变形造成的废品率将会微乎其微。

在针对无法设定刚性支撑或加工薄壁零件时，四轴液压夹具，辅助浮动支撑油缸是比较佳的选择，转角
油缸与浮动支撑油缸的组合可保证夹紧工件不变形。

液压夹具的第三个优势就是比较适合加工零件摆放紧凑和采用手动夹紧时受空间限制的场合(夹紧位置在
机床台面站人的远处，人手难以碰到)。液压夹紧可以通过换向阀的操作非常方便的来解决这些问题，这
就可以实现多个零件在一个夹具体上同时装夹和加工。

液压组合夹具可实现多工位的装夹，大大提高工作生产率。相比机械夹具，液压夹具的前期投入成本较
高，需配套动力单元，然而从长远来看，这项投资是有意思的。在今后产品换型只需要作简单的调整布
局又可以满足生产需求。

铣床液压夹具-液压夹具-苏州铸宏机械(查看)由苏州铸宏机械有限公司提供。苏州铸宏机械有限公司是从
事“工装夹具,气手动夹具,液压夹具,零点夹具,零点定位,对刀仪”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服
务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：吴佳俊。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

