
耐热钢F22公司 无锡市中堃金属 宁波耐热钢F22

产品名称 耐热钢F22公司 无锡市中堃金属 宁波耐热钢F22

公司名称 无锡市中堃金属材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江阴青阳锡澄路1325号

联系电话  18762806290

产品详情

圆钢按工艺

圆钢分为热轧、锻制和冷拉三种。圆钢的规格为5.5-250毫米。其中：5.5-25毫米的小GCR15圆钢大多以直
条成捆的供应，宁波耐热钢F22，常用作钢筋、螺栓及各种机械零件；大于25毫米的圆钢，耐热钢F22公
司，主要用于制造机械零件、无缝钢管的管坯等。

按化学成分分类

碳素钢按化学成分（即以含碳量）可分为低碳钢、中碳钢和高碳钢。

(1) 低碳钢

又称软钢，含碳量从0.10%至0.30%低碳钢易于接受各种加工如锻造，焊接和切削，常用于制造链条，铆
钉，耐热钢F22价钱，螺栓，轴等。

锻造圆钢与其它钢筋的区别：外型不一样，圆钢外型光园，无纹无肋，其它钢筋表面外型有刻纹或有肋.
这样就造成锻造圆钢与混凝土的粘结力小，而其它钢筋与混凝土的粘结力大.成份不一样，锻造圆钢(一
级钢)属于普通低碳钢，其它钢筋多为合金钢.强度不一样.圆钢强度低，其它钢强度高，即直径大小相同
的圆钢与其它钢筋相比，圆钢所能承受的拉力要比其它钢筋小，但圆钢的塑性比其它钢筋强，即圆钢在
被拉断前有较大的变形，而其它钢筋在被拉断前的变形要小得多.锻造圆钢经过工艺要求锻造的圆钢。规
格国内一般生产可以达到1500mm直径。锻材是锻压的是冲击力，适合小的零部件或异型钢加工。

?焊接注意事项



（1）焊接这类钢时必须要预热，焊后缓冷等措施，但预热温度并非越高越好，必须严格执行焊接工艺要
求。

（2）厚板宜采用多层焊，层间温度不低于预热温度，焊接时应一次焊完，hao不要中断。如需层间暂停
，应采取热保温缓冷措施，再焊之前还需采取相同的预热措施。

（3）焊接过程中应注意填充弧坑，并打磨接头、去除弧坑裂纹（热裂纹）。而且电流越大、弧坑越深，
因此应严格执行焊接工艺指导书规定选择焊接参数、合适的焊接线能量。

（4）施工组织也是影响焊接质量重要一环，耐热钢F22好不好，各工种的配合尤为重要，避免因下道工
序衔接不上致使整条焊缝的质量前功尽弃。

（5）还应注意天气环境的影响。当环境温度低时，可适当提高预热温度，防止温度下降太快，同时做好
防风、防雨等应急措施。

耐热钢F22公司-无锡市中堃金属-宁波耐热钢F22由无锡市中堃金属材料有限公司提供。耐热钢F22公司-无
锡市中堃金属-宁波耐热钢F22是无锡市中堃金属材料有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，
请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：钟文。
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