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产品详情

钣金加工件的表面处理方法

我们在进行钣加工件的表面处理前我们需要检查加工件，小型金属加工，检查加工件是否有拉伸，南京
金属加工，弯曲，毛刺等，如果有的话那么这些加上就需要进行进一步处理，或者是不合格了。而我们
对于合格的加工件就需要进行下一步操作，表面处理。

一些机箱机柜的加工件的表面处理我们采用粉末涂料来进行表面处理，这个可以防止加工件表面腐蚀，
金属加工定做，并且经过这种表面处理，它的表面光滑。外观也美，可以采用多种颜色进行处理。

钣金加工件在进行加工时就需要做好表面处理工作，我们需要将床面擦抹干净，去净油污铁屑后，将下
模块放在冲床台面上，点动开车或手盘大轮，使滑块至下死点纫入下模，调整连杆高度，使模具冲程合
适；调整冲模间隙，保证周围间隙一致；将下模块压板压紧、压平，垫铁与底模盘要等高度，固要对称
；锁紧连杆，检查模具有无松动现象；进行试冲料，检查断面是否整齐、均匀、一致；按尺寸要求调整
制板，定好垂直基准（前后）和水平基准（左右）；了解到在加工中料要与制板靠紧，在底模上要放平
； 冲孔、抹角时要注意加工方向，避免冲错；加工完的零件应分类放置整齐并加以标识。

在这整个过程都需要做到细致，这样才能让加工件的表面处理更光滑，没有瑕疵。这也是表面处理的重
要工步骤。好

常见的钣金加工连接方式有哪些

1.铆钉铆合:

   这种铆钉常称为拉钉，将两块板材通过拉钉铆合在一起称之为拉铆，金属加工企业，



2.点焊:

   工件组合后通过电极施加压力利用电流接头的接触面及附近区域产生电阻热进行焊接，点焊的总厚
度不得超过8mm.

3.抽孔铆合:

   其中的一零件为抽孔，另一零件为沉孔，通过铆合模使之成为不可拆卸的连接体.优越性:抽孔与其
相配合的沉孔的本身具有定位功能.铆合强度高，通过模具铆合效率也比较高.

4.TOX铆合:

   定义:通过简单的凸模将被连接件压进凹模.在进一步的压力作用下，使凹模内的材料向外”流动”.
结果产生一个既无棱角，又刺的圆连接点，而且不会影响其防腐蚀性，即使对表面 有镀层或喷漆层的板
件也同样能保留原有的防锈防腐特性，因为镀层和漆层也是随之一起变形流动.材料被挤向两边，挤进靠
凹模侧的板件中， 从而形成TOX连接圆点.

钣金含义

钣金加工是针对金属薄板（通常在6mm以下）的一种综合冷加工工艺，包括剪切、冲裁、折弯、焊接、
铆接、模具成型及表面处理等。其显著的特征就是同一零件厚度一致。

钣金加工方法

非模具加工：通过数冲 、激光切割、剪板机、折床、铆钉机等设备对钣金进行加工的工艺方式，一般用
于样品制作或小批量生产，成本较高。

模具加工：通过固定的模具，对钣金进行加工，一般有下料模和成型模，主要用于大批量生产，成本较
低。

金属加工定做-南京金属加工-通恒(查看)由南京市浦口区通恒金属制品厂提供。南京市浦口区通恒金属制
品厂拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员
，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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