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产品详情

二次元影像测量仪在测量角度的三大技巧

技巧一：回归直线偏差小

在测量产品角度弧度过程中，经常出现重复精度差，一个人用一样的方法，却误差达到0.5度，这是经常
出现的事情。

在当今诸多影像测量软件中，直线采集都是默认为两点，重庆影像测量仪，对于规则性、直线性好的零
件，角度测量上不会产生太大误差，但对于直线性不好，毛刺多的零件来说，两点采集直线的方法带来
很大的误差，且重复精度亦不佳，这样的直线构成的角度，多次测量的重复性肯定不理想。

技巧二：直线采集尽量长

影像测量仪，由于屏幕显示有限，加上放大倍率较大（一般在0.7档～4.5档28X～180X)，屏幕显示部分的
工件尺寸实际只有几毫米，重庆影像测量仪批发，很多测量人员在检测的时候习惯只在屏幕显示部分上
采集点、线元素。如果采集的点有偏差，所采线段越短，那么所测得的角度值偏差就会越大，线段越长
，测得角度值偏差就会越小。理论角度为30度，采点偏差0.25mm，我们可以清楚的看到线段长短对测量
值的影响。

技巧三：放大倍率尽量大

很多机械零件，被测角度边线很短，只有2mm～3mm，例如，轴类零件倒角。如果我们还使用镜头较小
档0.7，或者1来采点测量的话，工件成像也只有48mm～120mm，采点偏差会给测量值带来很大影响。如
果我们换用放大倍率3或者4的话，工件成像能达到240mm～480mm，图像边缘的真实情况更容易观察，



采点偏差将会降到较低。不过，这种方法也带来了很多不便，图形过大，显示窗口只能显示很小一部分
，但对于操作熟练的检测人员和追求的品管来说，这些应该都不是问题。

影像测量仪的详细介绍？

    影像测量仪是建立在CCD数位影像的基础上，依托于计算机屏幕测量技术和空间几何运算的强
大软件能力而产生的。它能快速读取光学尺的位移数值，通过建立在空间几何基础上的软件模块运算，
瞬间得出所要的结果;并在屏幕上产生图形，供操作员进行图影对照，从而能够直观地分辨测量结果可能
存在的偏差。

    影像测量仪是一种由高解析度CCD彩色镜头、连续变倍物镜、彩色显示器、视频十字线显示器
、精密光栅尺、多功能数据处理器、数据测量软件与高精密工作台结构组成的光学影像测量仪器。

影像测量仪选购方法

    有许多客户都在为如何挑选影像测量仪的型号品牌所困扰，其实担心就是影像测量仪的质量和
售后。挑选影像测量仪较重要看显像是不是清晰，以及精度是否达标(一般精度选择标准为公差带全距的
1/3~1/8)。将所能捕到的图象通过数据线传输到电脑的数据采集卡中，之后由软件在电脑显示器上成像，
由操作人员用鼠标在电脑上进行快速的测量。有的生产商为了节约成本可能会采用国产的，一键测量仪
，造价比较低，效果就稍微差点。

影像测量仪品类繁多，商业名称和俗称五花八门，攀枝花测量仪，按操作方式分为手动影像测量仪、自
动影像测量仪、全自动影像测量仪、一键式测量仪，用户可根据需要来选择手动或者自动，手动影像测
量仪相对自动影像测量仪就比较便宜，但操作起来比较麻烦耗时，不太适合大批量快速测量。全自动影
像测量仪操作更简单快捷，能够快速进行三维坐标扫描测量与SPC结果分类，满足现代制造业对尺寸检
测日益突出的要求：更高速、更便捷、更的测量需要。

一键测量仪-礼之鑫(在线咨询)-攀枝花测量仪由重庆礼之鑫科技有限公司提供。重庆礼之鑫科技有限公
司为客户提供“一键测量仪,影像测量仪,一键测量机,影像测量机”等业务，公司拥有“礼之鑫”等品牌
，专注于量仪等行业。，在重庆九龙坡区白市驿农科大道赣江五金机电城66号附866号的名声不错。欢迎
来电垂询，联系人：蒲经理。同时本公司还是从事重庆影像测量仪，二次元测量仪，二维影像测量仪的
厂家，欢迎来电咨询。
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