
不锈钢数控抛光机 宝亿科技 数控抛光机

产品名称 不锈钢数控抛光机 宝亿科技 数控抛光机

公司名称 东莞市宝亿自动化科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市虎门镇九门寨社区三门口路27号

联系电话  13650005386

产品详情

圆管外圆打磨抛光机利用详解

自动外圆抛光机适用范围：电镀、五金、模具加工，簧杆，液压配件，铜管铜棒，钢管铁棒，不锈钢管
，铝管，工艺品加工，钢木家具，不锈钢数控抛光机，气管筒，车辆配件等外圆抛光行业。
1、适用于各种管材及轴类的表面抛光除锈 2、建议研磨耗材：尼龙轮、千叶轮、精研轮（EXL、LD、CP
）有效结合无心磨工作原理，对工件外圆抛磨质量可靠稳定，且自动送料；
3、操作简单、性能稳定、可水磨、油磨、干磨； 4、可配置调速装置及加装环保除尘功能。
全自动外圆抛光机 全自动外圆抛光机主要结构： 不锈钢管内圆抛光机由机身、工件固定机构、抛光行走
机构，上下料机构，规格调整机构和控制系统等部分组成。 机身：采用钢结构焊接而成，具有足够的强
度，确保整机结构紧凑，外形美观，东莞数控抛光机，运转安全，平稳。
工件固定机构：安装在机身上，作用是钢管进行固定，使其抛光头能顺利对准工件。
使用圆管圆抛光机内表面抛光：用抛杆伸入管内带动千叶轮或者自制的砂带 轮高速旋转，并伴随钢管自
身的旋转进行抛光，铝合金数控抛光机，旋转的同时缓慢公司抛杆。一般来说先用60#-80#的千叶轮或者
砂带轮进行粗抛，后根据光洁度的要求逐渐用高精度的进行细抛。大尺寸的管子12mm以上一般用千叶轮
，小尺寸的管子可以用自制的砂带轮。如果觉得机械抛光抛出来不够亮，细抛时可适当涂抹抛光膏增加
光亮感。
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自动抛光机表面的质量定义有哪些？4、 喷砂   喷砂是选用压缩空气为动力，以构成高速喷发束将喷料
高速喷发到需处理工件外表，使工件外表的外外表的外表或形状发作变化，取得必定的清洁度和不一样
的粗糙度的一种技术。  5、 PVD （物理气相堆积）  PVD是指在真空条件下，选用低电压、大电流的



电弧放电技术，运用气体放电使靶材蒸腾并使被蒸腾物质与气体都发作电离，运用电场的加果，使被蒸
腾物质及其反响商品堆积在工件上的一种技术。 6、 电镀  电镀是运用电解原理在某些金属外表上镀上
一薄层其它金属或合金的过程，是运用电解效果使金属或其它资料制件的外表附着一层金属膜的技术从
而起到防止金属氧化（如锈蚀），提高耐磨性、导电性、反光性、抗腐蚀性(硫酸铜等）及增进漂亮等效
果。 

了解自动抛光机设备动作流程，可为你节约很多的时间与精力，让你更快的了解自动抛光机的运作流程
。

 1.正常开机前请确认设备电路.电路连接可靠且作业正常。    

 2.查看设备接地是不是可靠。    

 3.查看打磨头是不是装置且固定可靠。    

 4.设备运转流程介绍：

a )翻开设备电源并选择自动运转形式 将工件放于作业台夹具内，双手脱离夹具作业区域并一起按
下发动按钮（设备进入自动运转期间）        

 夹具气缸夹紧工件一起打磨升降油缸降低

 油缸降低到中位时，右顶气缸动作打磨头前移开端打磨焊线

 油缸降低到位，数控抛光机，打磨升降油缸上升          

 油缸上升到中位时，右顶气缸动作复位，一起夹具夹紧气缸翻开          
油缸上升到位，动作完结 人手取出工件。  

不锈钢数控抛光机-宝亿科技(在线咨询)-数控抛光机由东莞市宝亿自动化科技有限公司提供。“平面自动
抛光机,模具钢镜面抛光机,数控自动抛光机”选择东莞市宝亿自动化科技有限公司，公司位于：东莞市虎
门镇九门寨社区三门口路27号，多年来，宝亿科技坚持为客户提供好的服务，联系人：施小姐。欢迎广
大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。宝亿科技期待成为您的长期合作伙伴！
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