
华利立锯供应 舟山华利立锯 江阴彭澄机电公司

产品名称 华利立锯供应 舟山华利立锯 江阴彭澄机电公司

公司名称 江阴彭澄机电有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江阴市青山路76号

联系电话  13915254142

产品详情

金属带锯床操作及维修人员，必须经过培训，掌握带锯床操作和维修技能。作业人员应确保充足睡眠，
保持精力集中。变速时必须先停车再打开防护罩，转动手柄使皮带放松，将三角皮带置于所需速度的槽
中，然后张紧皮带，盖好防护罩。由于双金属带锯条位置是固定的，而锯床锯切的位置是不同的，舟山
华利立锯，因此必须将工件送到锯切位置处，一般锯床的送料方式有三种：

 一是人工送料：通过人工利用金属带锯床送料架将材料送到锯切位置，手动或利用锯床定尺测量需锯
切的尺寸，这种方式适合于小规格材料。

 二是自动送料：通过液压油缸夹紧、利用光栅尺长度测量装置或步进（伺服）电机驱动丝杆、齿轮齿
条的送料方式，可以自动测量送料长度和计算送料次数，当达到设定的锯切次数时，锯床自动停机。自
动送料方式适合金属带锯床大批量生产，具有速度快，锯切长度稳定，一人可操作多台锯床等优点。

 三是机械传动送料：通过金属带锯床电机、减速机，链轮、链条带动送料辊旋转，操作送料、退料按
钮将工件送到双金属带锯条锯切位置。这种方式适用于大规格棒料或板材，精度要求不高，不需要大批
量生产的材料。

操作员在操作锯床的时候要掌握哪些能力？

1.能看懂零件图、简略装配图、制作一般零件图，华利立锯公司，能计算出单位或批量下料时资料消耗
量及损耗量。

2.能在锯床下料时正确履行工艺文件，并提出改善定见，做到合理节省下料。



3.能依据资料外表涂漆色彩，的指出资料的商标，能正确操作、调整常用的锯床，并且会保养设备。

4.能正确的装卸带锯条，修磨钝刃的锯条。

5.能装置与调整各种夹具，把握运用附件定位、丈量和多件装夹的方法。

6.能正确运用和保护保养常用量具，能看管多设备，改善主动送料机构，能剖析、判别设备发生毛病的
原因，并能帮机电维修人员排除毛病。

7.能进行钳工的基本操作、吊运所下原材料。

8.能辅导锯床下料学徒工和实习人员进行实际操作。

测量系统在数控锯床中的优势

  数控锯床已逐步代替金属半自动带锯床、圆锯床，成为市场上的主流切割机床。人们对其要求越来越
高，在功能方面，华利立锯供应，要求越来越多。数控锯床作为机械制造业的道工序，人们对带锯床切
削材料的精度、速度要求越来越高。正是在这样的市场环境下，祥瑞数控锯床研发中心与国内一测量研
究公司合作。经过一年的研究实验共同开发了金属带锯床先进的测量系统-容栅测量系统。其特点是：容
栅测量系统传感器采用等节距的栅型结构，使测量的精度不直接与长度有关，故非常适宜于大位移测量
。测量速度快。传感器的结构简单，易于与集成电路制成一体，易进行机械设计。对使用环境要求不高
。能抗电、磁场的干扰；采用适当的防护措施后，能防油污、防尘，华利立锯价格，对空气湿度不敏感
，适合于在数控锯床车间生产现场使用。能耗少，功能多，运用方便。容栅测量系统的电路具有任意点
置零，公英制转换、值保持、值值寻找，数值予值，测量速度过快及电磁电压过低报警等功能，使测量
系统的运用方便，确保锯床测量数据的正确性。串行码数据输出，可供计算机进行相应要求的处理以及
打印机进行数据记录。这对产品质量控制提供了便利条件。



华利立锯供应-舟山华利立锯-江阴彭澄机电公司由江阴彭澄机电有限公司提供。江阴彭澄机电有限公司
位于江阴市青山路76号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前江阴彭澄机电在行业设备中享有良好的
声誉。江阴彭澄机电取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。江阴彭澄
机电全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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