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      说到塑料造粒机，那些塑料回收行业的人可门清的很，在这里炜煜环保科技说两句，都知道塑
料造粒机对那些废旧的塑料如塑料薄膜、编织袋、农用方便袋、盆、桶、饮料瓶、家具、日常用品等等
，这些废旧物品进行二次加工制造成颗粒，资源在回收，但多数人都遇到塑料造粒机螺杆运转正常但不
出料，这是怎么一回事呢?往下看。

塑料造粒机螺杆运转正常，但不出料

塑料造粒机料斗进料不连续;进料口有异物堵塞或产生“架桥”;螺槽内掉入金属坚硬物堵塞螺槽，不能正
常送料;

塑料造粒机螺杆运转正常，但不出料处理方法：增加进料量使塑料造粒机螺杆送料连续稳定;停机排除料
口中的异物消除“架桥”现象;如果确认有金属异物掉进螺槽中，应立即停机拆卸螺杆，排除金属异物。

    综合上述所言，我们在使用塑料造粒机的同时，我们日常也要对造粒机设备进行维护与保养，那
样再遇到突发情况也能安全维护。

塑料造粒机厂家的塑料造粒机拥有配套的废塑清洗机，采用循环水而不用污水排放，大大减轻了环境负



担。新型机还能使产量提高，且效益更加显著。节电是考察废塑料造粒机设备的主要指标，电费在造粒
成本中所占比重很大，再生塑料造粒机，所以节电的机器和费电的机器带来的是完全两种收益效果。 

 

塑料造粒机厂家的塑料造粒机主要有几种： 

一、是烧煤造粒机，塑料再生造粒机，缺点是其粉尘很多，温度不好控制，造出的塑料颗粒质量不稳定
，pvc造粒机，优点是成本低； 

二、用电的旧的挤出型造粒机，其耗电量巨大，且无配套的废塑清洗机，江西造粒机，原材料要靠人工
清洗，经常使加工环境污水横流。而的节能环保塑料造粒机不仅有益环保，而且其耗电量低，被公认为
业内标准。 

正规塑料造粒机厂家的设备都是精加工，质量可靠，其品牌和口碑都是经得起时间的考验的。选择塑料
造粒机主要是选择一个有实力规模的塑料造粒机厂家。正规的造粒机厂家才有雄厚的实力来提供的售后
服务，并大投入的进行科技研发和工作。 

塑料造粒机水下切粒系统故障  

原因分析： 切刀磨损过量或切刀刃口损伤，颗粒水流量过低，切粒机振动过大，切刀与模板贴合不紧，
物料熔融指数波动较大使出料流速不一致，颗粒水温度过高等原因都能导致水下切粒系统停车从而造成
整个机组联锁停车。  

 

解决措施： 停车后，目视检查切刀刃口是否磨损过量或有损伤，如果有则应全部更换切刀。检查并确认
颗粒水是否内漏，颗粒水罐过滤器及冷却器是否堵塞，如果堵塞应人工清理；检查颗粒水泵的出入口压
力是否正常，如果不正常则应检修颗粒水泵及泵管线上的阀门。检查刀轴与切粒电机之间的对中是否超
差，刀轴的轴承组件是否有损坏，切刀转子动平衡是否失衡。在运行中检查切粒小车四个移动轮与导轨
之间的接触是否有间隙。控制聚粉中的挥发份，消除流经模板孔时对切刀及切刀轴产生的振动。降低模
板处的热油温度，检查筒体及模板温度分布，筒体冷却水的流量、压力及温度是否正常；确认“水、刀
、料”到达模板处的时间设定，防止颗粒水过早到达模板使模板孔冻堵。切粒机合上机头后，应快速把
喂料量提升到挤压机的设定负荷。  

各位朋友如若能将以上故障原因点与联锁的逻辑关系结合起来汇编成故障诊断软件，则能为该塑料造粒
机组的操作、检修及管理提供快捷、直观的参考和帮助。但具体问题具体分析，本章介绍的案例只供借
鉴和参考！ 

江西造粒机-塑料再生造粒机-炜烜环保科技(诚信商家)由湖北炜烜环保科技有限公司提供。湖北炜烜环保
科技有限公司为客户提供“片料清洗机,造粒机,水环切粒机等”等业务，公司拥有“湖北炜烜环保科技有
限公司”等品牌，专注于造粒机等行业。，在枣阳市吴店镇姚岗村三组的名声不错。欢迎来电垂询，联
系人：吴经理。
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