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自动点胶机发展如何？如何正确使用点胶机

近几年来，智能机、智能化电气设备、LED照明、汽车电子产品等行业发展快速，智能化机器设备早已
慢慢的走入了公司，进而促进公司开展技术革新和加工工艺提升。在点胶机领域中，智能化全自动点胶
也获得了快速发展趋势。业界称这类液体点胶机器设备为点胶机、全自动点胶机和全自动点胶机，这种
实际上都是智能化机器设备，只必须用户设定好主要参数就可以工作中了，在未来发展前景是十分大。
如何正确应用点胶机呢？一般用户在点胶完毕时，胶头挪动能够挪动到部位，而且要依据使用说明的提
醒开展清除。那样做的目地是为了更好地便捷产品工件的捡取和置放，进而能够间接性提升加工，而且
还能够清除潜在性加工确定误差，进而能够提升的点胶机的准确度。自然，操作人能够将胶头挪动挪动
到部位或是加工文档的起始点，或是加工元器件的终点站和校准，这种都是必须依照的表明开展实际操
作。此外，也有传动齿轮联接还可以降低加工确定误差产生的拉深，这种都是必须留意的。总而言之，
用户在应用全自动点胶机的情况下，先看一下使用手册，随后在开展实际操作，那样能够防止许多难题
的，也是较为恰当的应用方法。  

点胶机的机械结构

点胶机的机械设备结构关键由机床结构、传输结构和点胶组织构成。(1)机床结构机床结构是由行为主体
为XY方位的服务平台，具备适度的净重承担分子热运动时造成的震动，促使工作中不受影响。作业平台
上有一个可纵向健身运动的同步带传动组织，由一个交流伺服电机出示健身运动驱动力，操纵机床的纵
向健身运动。横着健身运动由横着置放的同步带传动组织操纵，也是一个伺服电机驱动器。点胶口组织
上，由一个左右置放的同步带传动伺服电机驱动器，默认设置点为的状态，工作中时，降低到产品工件



的部位，进行姿势后，回应原始点，等候下一步的实行。 (2)传输结构传输结构的功效是把强力胶总储罐
里的强力胶传输到点胶组织的中，等候注入姿势，当内的强力胶用完，全自动实行传输姿势。(3）点胶
结构点胶结构是合乎产品工件必须的样子，设定合适尺寸的点进胶口，操纵每一次点胶的量。

    随着电子行业飞速发展，电子制造行业对产品工艺要求的不断提升，作为其重要的组成分点胶机机
逐渐成为工艺主打设备它的重要性毋庸置疑，不仅给企业节省成本，提升产品品质及生产效率，的是开
始告别传统人工打胶作业方式。不过在日常使用中，使用久了各种问题也就来了。小编整理汇总了点胶
机的常见问题与解决方案，方便大家在日常工作中对点胶机的熟练使用。 

    其实，我们经常使用点胶机的人都知道，点胶机在使用的过程中经常碰到的问题是阀门问题，下面
小编为您分享解决胶阀应用时经常发生的问题的有效解决方案。点胶阀滴漏这种情况时常发生与胶阀关
闭以后。95%的这种情况是因为使用的针头嘴大小太小所导致。太小的针头会影响液体的流动造成背压
，后面导致胶阀关毕后时间不长造成滴漏的情况。太小的针头也会影响胶阀开始使用时的排气泡动作只
要更换比较大的针头即可以解决这种问题。锥形斜式针头产生的背压少， 液体流动顺畅。液体内空气在
胶阀关毕后会发生滴漏问题，比较好的建议是要预先排除液体内空气，或改用不容易含气泡的胶.或先将
胶离心脱泡后在使用。 

出胶大小不均匀： 

     当出胶不均匀的时候主要原因为储存流体的压力筒或空气压力不稳定所发生。进气压力调压表应
设定于比厂内低压力低10至15psi.，压力筒使用的压力应介于调压表中间以上的压力，应避开使用压力介
于压力表之中低压力部分。胶阀控制压力应至少60psi以上以确保出胶稳定。后应检查出胶时间.若小于15/
1000秒会造成出胶不稳定.，出胶时间愈长出胶愈稳定。 
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