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产品详情

熔模铸造时常用的浇注方法有：

热型重力浇注方法有以下几种。

这是用得广泛的一种浇注形式，即型壳从焙烧炉中取出后，在高温下进行由浇注。此时金属在型壳中冷
却较慢，能在流动性较高的情况下充填铸型，故铸件能很好型腔的形状，重力铸造公司，提高了铸件的
精度。但铸件在热型中的缓慢冷却会使晶粒粗大，这就降低了铸件的机械性能。在浇注碳钢铸件时，冷
却较慢的铸件表面还易氧化和脱碳，从而降低了铸件的表面硬度、光洁度和尺寸精度。

熔模铸件尺寸精度较高，一般可达CT4-6（砂型铸造为CT10~13，压铸为CT5~7），当然由于熔模铸造的
工艺过程复杂，影响铸件尺寸精度的因素较多，例如模料的收缩、熔模的变形、型壳在加热和冷却过程
中的线量变化、合金的收缩率以及在凝固过程中铸件的变形等，所以普通熔模铸件的尺寸精度虽然较高
，但其一致性仍需提高（采用中、高温蜡料的铸件尺寸一致性要提高很多）。 [1]

压制熔模时，采用型腔表面光洁度高的压型，因此，熔模的表面光洁度也比较高。此外，型壳由耐高温
的特殊粘结剂和耐火材料配制成的耐火涂料涂挂在熔模上而制成，与熔融金属直接接触的型腔内表面光
洁度高。所以，熔模铸件的表面光洁度比一般铸造件的高，重力铸造哪家好，一般可达Ra.1.6~3.2μm。

砂型铸造的破碎机[2]  耐磨件在国内还是非常普遍的，像颚板、高铬板锤、破碎壁、轧臼壁等等，因为
在破碎机设备中，作为一种比较大的耐磨铸件，相对来说精.准度不是很高，特别如颚板，出来的成品几
乎不用车床打磨，破碎壁、轧臼壁、辊皮之类的也只是铸件的部分地方需要车床打磨，所以特别适合用
砂型铸造，连云港重力铸造，因为砂型铸造的颚板、高铬板锤、破碎壁、轧臼壁、辊皮等等这些破碎设
备的耐磨件比其他如消失模铸造工艺的产品耐用20%以上。但是消失模铸造具有尺寸精度高，加工余量



小，重力铸造厂家，干砂落砂方便，清理打磨工作量减少50%以上，节约劳动成本，因此消失模铸造的
价格相对较低。

重力铸造公司-连云港重力铸造-吴江市亨达机械(查看)由吴江市亨达机械配件有限责任公司提供。吴江市
亨达机械配件有限责任公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好
的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。亨达机械——您可
信赖的朋友，公司地址：江苏省吴江市横扇镇菀坪西路，联系人：何经理。
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