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产品详情

轴类齿轮加工的工艺创新

轴类齿轮由于模数小、齿数少、生产批量大、精度要求高，采用传统的剃、珩、磨加工困难且经济性差
。在此背景下，对传统加工方法进行创新改革，采用高速、、的加工设备和加工工艺，就显得非常迫切
。

根据我们对客户的加工要求的了解，对传统加工工艺进行了创新，对用户的工艺路径、加工设备、刀具
选择等方面都做了一系列的改进，取得了优越的工艺性能。几年来，我们在学习国外先进经验，各种型
号造纸烘缸大齿轮定制，结合用户实际情况，烘缸大齿轮，进行一系列的创新，积累了一些经验。在此
，仅从新工艺实践、新设备改进的角度，结合用户的实例，进行概述。

切削刀具

 

进行高速干切滚齿加工的滚刀性能主要取决于以下三个方面：刀具材料、表面涂层、滚刀参数与结构的
设计与制造。现行切齿刀具的材料可以归结为四类：硬质合金、陶瓷、粉末冶金高速钢和高速钢。陶瓷
材料作为车刀刀片使用早已普及，做为复杂齿轮刀具，目前还无法实现。但陶瓷材料的某些优异性能应
是进行高速干切工艺所需要的。因此，陶瓷材料在高速干切滚刀上的应用也将是一个必然的发展趋势，
特别是在硬齿面刮削刀具上的应用前景看好。目前用于高速干切硬齿面加工的滚刀材料主要是硬质合金
一类，而用于软齿面高速干切加工的滚刀材料主要是高速钢，也有采用硬质合金的。

采用高速干切削，若仅仅使用目前已有热稳定性好刀具材料优化刀具几何形状，仍未能达到很好效果。
因此，采用刀面上涂覆隔热性好硬涂层具有固体润滑性能软涂层，使刀具能承受更高切削温度。

涂层主要有两点作用：其一，提供了低摩擦层，减少了刀具与工件表面之间摩擦粘结，相当于切削液润
滑作用;其二，刀具切削之间起到隔热作用，阻止切削热向刀具传播，相当于切削液冷却作用。



长顺机械齿轮-专注各种机械齿轮定制生产加工！材质包括：灰质、铁质、钢质、铜质、尼龙等不同材质
。产品主要用途：造纸机械、皮革、矿山、建筑、烘干、化工、环保、减速器、烘缸、球磨机等专业机
械用齿轮。

主要生产范围：外径20cm-320cm，1.5模数-20模数的直齿、斜齿型齿轮。

齿轮减速机是通过齿轮转动来达到减速目的的减速机设备，那么齿轮减速机的齿轮强度受到哪些因素的
影响呢?

我们常说的齿轮减速机齿轮强度，一般是指接触强度和弯曲强度。

齿轮减速机的接触强度的优劣与诸多因素有关，定制加工各种烘缸大齿轮，模数、弯曲强度、齿面硬度
等，其中影响还是齿面硬度。

为了使齿轮减速机的减速传动效果好，就要保证齿轮的接触强度强，那么在选择齿轮减速机设备时就要
特别注意齿轮的制作工艺的度、硬度、齿面的修形，除了这些以外，还要常常对齿轮减速机的齿轮添加
润滑剂，确保转动的流畅性。

齿轮减速机的齿轮弯曲强度就需要提高一点的就是齿轮齿根，这是与齿轮减速机的齿轮弯曲强度有着直
接联系的。

影响齿轮减速机的齿轮弯曲强度的有非常多的因素，比如齿轮的材料、模数、齿数、压力角、传动形式
、负载类型等等。

因此，齿轮减速机的齿轮强度控制是受到接触强度和弯曲强度的影响的，如果想要得到较好的减果，就
需要好好的挑选一款齿轮减速机，让这些影响因素的数据能够给齿轮减速机的工作效率加分。

齿条齿轮传动的技术问题

齿条可看作一个齿数为无穷多的齿轮的一部分，这时齿轮的各圆均变为直线，作为齿廓的渐开线也变为
直线 齿条与齿轮相比，其特点为： 由于齿条的齿廓是直线，加工各种规格烘缸大齿轮，所以齿廓上各点
的法线平行，而且在传动时齿条是做平动，齿廓上各点速度的大小和方向一致所以各点的压力角相等，
其大小等于齿廓的倾斜角，称为齿形角 由于齿条上各齿同侧的齿廓是平行的，所以不论在分度线上或齿
顶线上或与其平行的其它直线上，其齿距都相等齿条也分直齿齿条和斜齿齿条，分别与直齿圆柱齿轮和
斜齿圆柱齿轮配对使用； 

齿条的齿廓为直线而非渐开线（对齿面而言则为平面），相当于分度圆半径为无穷大圆柱齿轮 

齿条的主要特点

（1） 由于齿条齿廓为直线，所以齿廓上各点具有相同的压力角，且等于齿廓的倾斜角，此角称为齿形
角，标准值为20°。 

（2） 与齿顶线平行的任一条直线上具有相同的齿距和模数。 



（3） 与齿顶线平行且齿厚等于齿槽宽的直线称为分度线（中线），它是计算齿条尺寸的基准线。

工作行程很大的大型数控机床通常采用齿轮齿条来实现进给运动。进给力不大时，可以采用类似于圆柱
齿轮传动中的双薄片齿轮结构，通过错齿的方法来消除间隙；当进给力较大时，通常采用双厚齿轮的传
动结构。图8-10是双厚齿轮的传动结构图。进给运动由轴2输入，通过两对斜齿轮将运动传给轴1和轴3，
然后由两个直齿轮4和5去传动齿条，带动工作台移动。轴2上面两个斜齿轮的螺旋线的方向相反。如果通
过弹簧在轴2上用一个轴向力F，使斜齿轮产生微量的轴向移动，这时轴1和轴3便以相反的方向转过微小
的角度，使齿轮4和5分别与齿条的两齿面贴紧，消除了间隙。

烘缸大齿轮-各种型号造纸烘缸大齿轮定制-长顺齿轮(诚信商家)由沁阳市鑫港机械厂提供。沁阳市鑫港机
械厂为客户提供“整套造纸机、造纸机配件、造纸制浆设备、纸加工设备、造纸助剂”等业务，公司拥
有“鑫港机械”等品牌，专注于造纸设备及配件等行业。，在河南省沁阳市王曲乡里村工业园的名声不
错。欢迎来电垂询，联系人：程先生。同时本公司还是从事二手造纸机械出售，二手造纸设备转让，处
理价格的厂家，欢迎来电咨询。
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