
发酵罐公司 发酵罐 无锡神州公司

产品名称 发酵罐公司 发酵罐 无锡神州公司

公司名称 无锡神洲通用设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市胡埭工业园区陆藕路60号

联系电话  13093022738

产品详情

    结构规划 硫酸罐一般应至少包含如下管口：硫酸人口，硫酸出口，
溢流口，放空口(压力阀口)，顶部人孔，打扫孔。 为削减泄
漏，硫酸人口一般设置在罐顶，并使管口间隔罐壁至少1200mm 。
但有时因为条件约束，也将人口设置在接近顶部的罐壁处。硫酸
人口一般应选用极取管的办法，行将管口内伸至液面下。对侧壁 人口，则可用90
。弯头使管线在罐内保持竖直状况并到达上述要
求。为维护罐底，在罐底正对人口管结尾的相应位置设置防冲
板。为防止介质的虹吸现象，硫酸人口管线应开放空孔，一般只 需求在管线的上部开一个12mm
的孔即可， 硫酸出口一般也采纳 内伸罗致管的办法，且多选用可拆式结构，为便于拆开，外套管
直径一般取硫酸出口管直径的2 倍以上。硫酸出口也可规划成齐
平接收的办法。为防止充液过多而引起硫酸很多外溢，需求在罐
壁的上部设置溢流管口，该管口与罐壁内外表平齐;也可不设置
该管口，而直接使用高液位外表操控进料管线上的切断阀来到达 目的。

    防腐办法剖析 硫酸罐的防腐及运转安全办法，除了上述的耐腐蚀资料挑选、结构的规划合理外，
发酵罐厂家，还能够采纳一些其它办法。如改动硫酸活动状况、电化学保
护、钝化、运用覆盖层维护及加强和改善办理等。因为碳钢在硫
酸中的抗腐蚀性，取决于其外表生成的一层硫1酸1亚1铁维护膜，当
这层维护膜被破坏时，其抗腐蚀才能大大下降，结果是腐蚀速率
急剧添加。为了维护这层维护膜，应严厉约束硫酸的流速，杜邦 公司引荐硫酸的流速为25 - 75mm/s
，而一般主张选用更严厉的 流速50mn /s 。 现在，电化学维护技能已比较老练，在硫酸职业
中得到了遍及运用，首要是阳极维。向被维护的金属(阳
极)中通人阳极电流，使阳极电位向正方向改变来到达维护阳极
的，称为阳极维。阳极维护体系一般由阳极、阴极、操控参
比电极、检测参比电极和恒电位仪构成。施加阳极维护后，304 L， 306L 在93 %一98
%的硫酸中，腐蚀速率迅速减小，基本上 为0 . 05 一0 . 2mm/a ， 并且防止了晶间腐蚀;选用阳极维护



后，碳钢在硫酸中的腐蚀速率也大大下降。与阳极维原理类
似的电化学维还有阴极维，即阳极法。该办法中，
选定另一种金属(实践中多选锌或铝合金)作为阳极，被维护的
金属作为阴极。这种办法易于装置，当阳极耗费到初始质量的一
定比值时，发酵罐报价，便可使用清罐的时机替换。 因为硫酸的腐蚀性随温度
的升高而增大，为防止因太阳光照而使罐内硫酸的温度升高，应
将罐的外壁喷涂一层淡色(一般是白色)的面漆。

硫酸储罐的规划

   设 计规范 按规划规范分，发酵罐，钢制硫酸罐可有2 品种型：一种是压力容
器类硫酸储罐，包含立式和卧式2 种办法。当公称容积不超过200
m3或规划压力较大时，能够考虑这种办法的储罐，限于篇幅，本
文不评论这类储罐的规划办法;另一种是常压储罐，这是本文所 评论的内容，即按JB / T4735 一97 《
钢制焊接常压容器》 、 API650 ，发酵罐公司， API620 规范规划的储罐。一般来说，当公称容积大于 200
砰且规划压力不大时，应优先考虑选用这种储罐。 上述几个 规范的压力规模：JB / T4735 一97 ：500 一2
000Pa ; API650 ≤1 8 000Pa ; AP1620： 1 8 000 一100 000Pa ; 因为硫酸介质 蒸汽分压一般不高，挨近常压，JB
/ T4735 一97 / API650规范 可满足要求，其规划压力一般可取为正压大于或等于500Pa ，负 压等于一490Pa
。

发酵罐公司-发酵罐-无锡神州公司由无锡神洲通用设备有限公司提供。无锡神洲通用设备有限公司是从
事“无锡蒸发器,刮板蒸发器,不锈钢反应釜厂家”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为
您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：许经理。
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