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产品详情

仅弧焊就可造成5种致命伤害！！！ 

弧焊除了与手工电弧焊相同的触电、、火灾以外，还有高频电磁场、电极线和比手弧焊强得多的弧光伤
害、焊接和有毒气体等。其中主要的是高频电和臭氧。 

一 预防高频电磁场的伤害 

1.高频电磁场的产生及危害 

在钨极弧焊和等离子弧焊割时，常用高频振荡器来激发引弧，有的交流弧焊机还用高频振荡器来稳定电
弧。焊接通常使用的高频振荡器的频率为200—500
千周，电压2500—3500伏，高频电流强度3—7毫安，电场强度约140—190伏/米。 

焊工长期接触高频电磁场能引起植物神经功能紊乱和。表现为全身不适、头昏、多梦、、记忆力减退、
疲乏无力、食欲不振、及血压偏低等症状。 

高频电磁场的参考卫生标准规定8小时接触的允许辐射强度为20伏/米。 

 

  



一般的反应釜筒体有一些常用规格，导热油反应釜，即既定的半径选择，反应釜规格，这样尽量减少封
头的模具种类，在标准内定制具有较高的可靠性，这些设备是经过实践生产检验的，如果定制非标性的
，一部分性能的可靠性有待检验。 

反应釜的筒体制造工艺，电加热反应釜，看是简单其实内部细节较多，只有做好每个细节问题，才能保
证设备的可靠性，的设备才能在市场站住根基。 

焊缝金属从液态到固态的结晶过程中产生的裂纹称热裂纹。热裂纹多出现在焊缝。热裂纹的特点是焊接
后立即可见，且多位于焊缝中心位置。热裂纹产生的原因是焊接熔池中有低熔点杂质如FeS等。一般而言
，这类杂质多是凝固时间长、熔点低、凝固后强度低。因此，当受到外界作用到其表面的拘束应力足够
大时，且焊接金属凝固时产生的收缩力，很容易会出现拉开或者在凝固后不久被拉开而形成裂纹。 

而冷裂纹的形成则是在焊接金属冷却的过程中，反应釜，又或者是冷却之后，焊缝交接与母材的熔合线
外产生的裂纹，也可能是在母材的熔合线处产生的裂纹。其发生的位置大多集中在应力较为集中的位置
，例如咬边、焊根处。冷裂纹发生的温度一般是在马氏体转变温度的范围内。冷裂纹的危害极大，一般
在焊接后几小时或更长时间后出现。

华阳化工机械(图)-电加热反应釜-反应釜由山东华阳化工机械有限公司提供。山东华阳化工机械有限公司
拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点
击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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