
土田精密模具源头供货 机器人光栅角码器供应

产品名称 土田精密模具源头供货 机器人光栅角码器供应

公司名称 东莞市土田精密模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇上沙社区第五工业区福寿街4号一
楼102

联系电话  13602329827

产品详情

塑胶齿轮模具加工注射成型之温度控制

1、筒温度：注射模塑过程需要控制的温度有料筒温度，深圳机器人光栅角码器，喷嘴温度和模具温度等
。前两种温度主要影响塑料的塑化和流动，机器人光栅角码器供应，而后一种温度主要是影响塑料的流
动和冷却。每一种塑料都具有不同的流动温度，同一种塑料，由于来源或牌号不同，其流动温度及分解
温度是有差别的，这是由于平均分子量和分子量分布不同所致，塑料在不同类型的注射机内的塑化过程
也是不同的，因而选择料筒温度也不相同。

2、嘴温度：喷嘴温度通常是略低于料筒顶点温度的，这是为了防止熔料在直通式喷嘴可能发生的"流涎
现象"。喷嘴温度也不能过低，否则将会造成熔料的早凝而将喷嘴堵*，或者由于早凝料注入模腔而影响
制品的性能

3、模具温度：模具温度对制品的内在性能和表观质量影响很大。模具温度的高低决定于塑料结晶性的有
无、制品的尺寸与结构、性能要求，以及其它工艺条件（熔料温度、注射速度及注射压力、模塑周期等
）。

精密塑胶齿轮模具行业应调整未来发展战略

近年来，塑料齿轮在齿轮行业的应用会越来越多，成为世界性趋势。我国齿轮行业也在困境中发展，并
具备了一定的发展规模，但是，面对技术和能力明显高于我国的国外企业，国内企业仍然有一定的距离
。在这样的背景下，我国应当调整行业发展战略。

目前，我国国内精密塑胶齿轮模具行业的发展机遇和挑战并存。国内精密塑胶齿轮模具生产已经有了一
定的基础，并且塑料齿轮快速发展的大趋势也将会给精密塑胶齿轮模具带来更大的市场空间，给行业带
来新的机遇，同时，相较于国外精密塑胶齿轮模具先进的生产水平，国内生产精密塑胶齿轮模具的水平



还有一定的差距，面临着技术和方面的压力。应当采取加快产业结构调整，机器人光栅角码器厂家，加
速行业标准实施力度的战略，促进行业的整体发展。

降低精密塑胶齿轮模具传动噪声的有效措施

随着机械工业现代化的飞速发展，在某些领域内对精密塑胶齿轮模具传动的噪声指标提出了越来越高的
要求（如某种型号的三级行星减速器的噪声指标是52dB），特别是在分贝值达到的情况下，还提出没有
杂音的问题。经过多年的努力和不懈地实践，我们得出了一些有效降低精密塑胶齿轮模具传动噪声的措
施。

一．保证原材料的质量

制造精密塑胶齿轮模具常用的材料是40Cr、20CrMnTi、40CrNi等合金钢及45钢。为了保证原材料的质量
，我们采取购货的方法，也就是选购像首钢、宝钢、邯钢等钢厂生产的钢材，机器人光栅角码器哪家好
，到厂后还须经过严格的化学成分检验、晶粒度测定和纯洁度评定，其目的是便于及时调整热处理工艺
，控制热处理变形，提高齿形加工的质量。

土田精密模具源头供货-机器人光栅角码器供应由东莞市土田精密模具有限公司提供。行路致远，砥砺前
行。东莞市土田精密模具有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为五金模
具具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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