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产品详情

锻造可以消除铸锭的缺陷，改善其力学性能;锻造引起金属组织发生变化，也会使其力学性能各向不均，
出现方向性。 为锻件质量，简化锻造工序，应根据锻件的用途适当选择锻造比的大小，见表1-2。
镦粗长径比 为镦粗时坯料不发生弯曲和歪斜，坯料的原始长度和直径之比应小于2.5~3。这是正常镦粗的
基本工艺规则。

镦粗坯料的原始长度和直径之比叫做镦粗长径比，浙江模具锻造，有时也被人简称为镦粗比。这种比例
关系是个工艺规则，并不表示变形的大小，和“锻造比”完全是两码事。 金属纤维组织(流线)
钢锭的组织是不均匀的，并且有许多铸造缺陷。

钢锭经过锻造后，粗大不均的晶粒被打碎了，通过再结晶，变成较细的均匀等轴状结晶组织。偏析情况
能够得到改善，表面没有发生氧化的气泡和疏松组织可以被压实、焊合，模具锻造价格，金属加致密，
力学性能有所。另一方面，随着钢锭外形在锻造时的变化，金属在钢锭发生相对流动。即原有各晶粒要
沿变形方向拉长、滑移、破碎，模具锻造代加工，存在于晶粒之间的氧化物、化物及其他杂质也随之改
变分布形态。

在国家政策支持和市场发展的推动下，我国锻造行业规模已稳居。随着装备制造业的快速发展，我国锻
件产量持续保持高位，并连续多年成为锻件的大生产国和消费国。但是目前仍然存在一些困境。

1、缺乏规模优势和产业共同发展的意识

我国锻造企业数量众多，大部分企业生产规模小、技术装备都相对欠缺落后，甚至通过价格为导向的竞
争，扰乱正常的市场秩序，影响行业的发展进步。中小型企业应该更新先进装备，如电动螺旋压力机，
模具锻造公司，扩大厂区规模，在锻造市场形成一个积极竞争趋势。

2、锻造工艺水平相对落后

我国锻造成形工艺研究缺少新的方法，尤其在我国在航空、航天等领域的锻件方面在国际竞争力相对薄



弱。部分原材料甚至全部依赖进口，这大大地影响了我国锻造行业的发展。

锻造余热均温热处理 锻件锻后直接送入均温热处理炉，仍按常规的锻件热处理工艺执行，锻件均温后，
锻件在淬火、正火和等温正火时的温度一致，这种方法称余热均温热处理。对于形状复杂，是截面变化
大的锻件采用该工艺可以锻件热处理质量稳定。

1.余热均温淬火：某厂PSH型63MN电动螺旋压力机锻造自动生产配有27kW悬挂式余热均温淬火炉自动化
调质线，生产轻型汽车曲轴和前轴，如果不利用锻件的锻造余热，约需配备lOOOkW淬火加热炉，因为
曲轴和前轴截面变化大，所以采用余热均温淬火。

2.另外，还有余热均温退火、余热均温出火和余热均温等温正火等。

锻后利用部分余热的热处理 锻造余热淬火、锻造余热均温淬火、锻造余热正火和锻造余热等温正火，其
锻件晶粒度都较常规热处理工艺粗大。为细化晶粒可将锻件冷却到6℃~65℃，然后再将锻件加热到淬火(
正火)所需要的温度进行淬火(正火)，这样可以细化晶粒，又降低了把锻件从室温加热到6℃~65℃的能耗
，一般用于对品粒度要求高的锻件。

浙江模具锻造-模具锻造公司-茂金锻造(推荐商家)由马鞍山市茂金锻造厂提供。马鞍山市茂金锻造厂是一
家从事“马鞍山锻造,模具锻造,汽车配件锻造加工”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健
经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“茂金锻造”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，
用户至上”的原则，使茂金锻造在锻造模中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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