
方箱.方筒.方尺 泰隆 齐全

产品名称 方箱.方筒.方尺 泰隆 齐全

公司名称 南京精特工量刃具供应站

价格 300.00/台

规格参数 品牌:泰隆
型号:齐全
类型:铸铁方箱

公司地址 中国 江苏 南京市 南京市太平南路451号
厂址:河北省泊头市交河东开发区 QQ253237607

联系电话 86 025 84408470 13512512526

产品详情

品牌 泰隆 型号 齐全
类型 铸铁方箱 材质 铸铁
测量范围 100-600 尺寸 100-600（cm）

铸造方箱 铸铁方箱
规格：100mm*100mm*100mm-500mm*500mm*500mm大于以上规格时可按要求加工制作

铸铁方箱的承载要求：铸铁方箱的承载是指方箱单位面积承受的重量后，铸铁方箱的变形挠度。为了便
于理解，我们可以看作方箱放好工件后，在不影响正常使用的情况下，铸铁方箱所能够承受的压力。比
如：2000mm×4000mm的方箱可以放置重量为64吨的工件，铸铁方箱的承载我们可以简单的看作：64吨
÷（2米×4米）=8吨/每平米。当然铸铁方箱的承载和他的实际设计和实际的生产加工还有比较密切的关
系。 在客户购买方箱时经常和国家标准有部分的参数出入。我们知道方箱是根据《中华人民共和国机械
行业标准》jb/t 7974—2001设计，实际应用中还要考虑实际的需要。所以在设计时可以把方箱的高度、工
作面、筋板等做合理的变动，以适合于实际对于方箱的需求。 对铸铁方箱的材质的选用，也在随着经济
的发展不断的发生着变化，从六七十年代的ht150到现在的ht200，甚至ht250，有的用户还采用了ht300，
这就说明企业有经济有实力了，人们更加注意方箱的质量了。不过在选用方箱的材质时我们还是建议大
家选用ht200就足够了，毕竟以前的经验和企业标准（原来一直采用的是ht150材质）是可以借鉴的，方箱
采用ht250、ht300就有点经济浪费了。 铸铁方箱的成品重量有的可以达到50吨，所以吊装是铸铁方箱可以
放心使用的一个不可忽视的环节，铸铁方箱从铸造毛坯到成品使用要经过多次的吊装和运输，在吊装过
程中要考虑有可能出现的一些意想不到的情况会发生，提前作好准备，方箱的四周都设计了吊装口，吊
装铸铁方箱时要按工序要求操作，才可以调运。这样才可以保证方箱不变形，确保使用时铸铁方箱不会
出现问题。 一般铸铁方箱的使用寿命很长，只要采用正确的方法使用和保放，铸铁方箱工作面的精度可
以保持使用2年以上，铸铁方箱精度降低时可以通过调试或刮研工艺恢复，铸铁方箱本身的使用寿命可以
达到50-100年，所以，在使用方箱的过程中要注意不要在潮湿，有腐蚀、过高和过低的温度环境下使用
和存放，这样才可以延长方箱的使用寿命，保证工作质量。 对铸铁方箱的外观尺寸图纸设计和实际会有
一些误差，比如铸铁方箱的长、宽、高对角线等，一般都在±0.02（a或b）之间，铸铁方箱的高度要求：



630×630的铸铁方箱在220至140之间；1000×1000至800×800的铸铁方箱高度在300至400之间；1600×1000
以上的方箱高度在400以上。 铸铁方箱用于各种检验工作，如精密测量用的基准平面，各种机床机械的
检验测量，检查零件的尺寸精度、行位偏差，并作出精密划线，铸铁方箱是机床、机械制造、电子生产
等20多种行业不可缺少的产品。铸铁方箱是划线、测量、铆焊、工装工艺不可以缺少的工作台，铸铁方
箱也可以做机械试验台，等等。 铸铁方箱生产工序一般要严格采用《中华人民共和国机械行业标准》jb/t
7974—2000加工和生产。但是有时候还要因地制宜、因事制宜的设计。在铸铁方箱的国家标准和企业标
准及方箱的使用要求有出入的时候，可以根据实际中对方箱的需要进行特殊的设计。设计铸铁方箱的理
念要本着以最低的成本达到最好的使用效果，最好的使用效果还要达到生产和使用双方都有互惠互利的
原则。 通常按用途把方箱进行分类，按用途把方箱分类是：用做检验时叫做检验方箱，划线时叫划线方
箱、装配时叫装配方箱等，画线时叫做画线方箱，铆焊时叫铆焊方箱、工装时叫工装方箱，震动实验时
叫震动实验方箱、焊接时叫焊接方箱等等。 方箱的承载要求：方箱的承载是指方箱单位面积承受的重量
后，方箱的变形挠度。为了便于理解，我们可以看作方箱放好工件后，在不影响正常使用的情况下，方
箱所能够承受的压力。比如：2000mm×4000mm的方箱可以放置重量为64吨的工件，此方箱的承载我们
可以简单的看作：64吨÷（2米×4米）=8吨/每平米。当然方箱的承载和他的实际设计和实际的生产加工
还有比较密切的关系。 "一、凡用户购买我们生产的方箱等量具类系列产品，在一年内实行“三包”。
二、我们售出的方箱终身成本价保修或以旧换新。 三、凡用户购买我们生产的方箱价值在5万元人民币
以上的，我公司将派安装、维修人员到用户厂家进行周到服务。 1、河北省铸铁方箱的用户，在收到服
务信息后24小时之内（张家口地区36小时之内）到达用户厂家进行服务。 2、华北地区、山东、河南、山
西东部、安徽北部、江苏、上海、辽宁地区用户，在收到服务信息后48小时内到达用户厂家进行服务。
4、其它省区方箱用户，我们在收到服务信息后72小时内到达用户厂家进行服务。
5、偏远地区铸铁方箱用户，我们在收到服务信息后24小时内出发，一周内到达用户厂家进行服务。 " 方
箱的生产工艺流程基本是：一、方箱毛坯：按技术要求制图纸、按图纸制作木型、配料、造型、烘干、
浇铸、落沙、清理、检验毛坯的各部位；二、方箱机械加工：外观检验并划线、在机床上工件、加工、
检验、回火；三、方箱上机床、按图纸要求加工、送检验科检验；三、方箱工件调平、人工刮研、检验
科检验；四、方箱的外观处理、喷漆、包装、入库。 方箱的精度也可以说是方箱的平面度（同上）：方
箱一般精度可以分为0级、1级、2级、3级。方箱的精度标准在《中华人民共和国机械行业标准》jb/t 7974
—2000里可以查到。选用精度标准时一般根据使用情况酌情而定。3级精度以上的方箱用做检验、划线、
装配等使用，4级精度以下的方箱一般用做铆焊等使用。 方箱的平面度也可以说是方箱的精度：一般按
平面度可以分为0级、1级、2级、3级。方箱的平面度的标准在《中华人民共和国机械行业标准》jb/t 7974
—2000里可以查到。选用方箱平面度标准时一般根据使用情况酌情而定。3级平面度以上的方箱用做检验
、划线、装配等使用，3级平面度以下的方箱一般用做铆焊等使用。
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