
高密高锻机械压力机 青海闭式双点锻压机械

产品名称 高密高锻机械压力机 青海闭式双点锻压机械

公司名称 山东高密高锻机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市醴泉街道泽安大道1587号

联系电话 17362069111 17362069111

产品详情

气动冲床相较电动冲床的竞争优势有哪些？

   山东高密高锻机械有限公司生产各类高精密冲床，气动冲床，闭式双点锻压机械价格，固定台式冲
床，青海闭式双点锻压机械，各种型号冲床及普通、高速冲床等。    气动冲床较电动冲床更加节能。
减少电耗损。操作简单，安全型较高。气动冲床利用气缸作工作部件、利用电磁阀作为控制元件，使本
机结构更加简单，故障率低、安全性高、维修简单、维修成本更低、生产。利用220V电源来实现对电磁
阀的控制，闭式双点锻压机械生产厂家，操作简单方便。气动冲床压缩空气可以存储在储气罐中，随时
取用，因而电动机没有空转的能源浪费。

 

选择高精密冲床要看设备的类型和规格参数

高精密冲床的选择直接关系到设备的安全以及生产效率、产品质量、模具寿命和生产成本等一系列重要
问题。如何选择高精密冲床，主要包括设备的类型和规格参数两个方面。

1、冲压设备类型的选择：主要根据所要完成的冲压的工序性质、生产批量的大小、冲压件的几何尺寸和
精度要求等来选择高精密冲床。

2、对于冲床速度特别快和精度要求高的冲压件，多采用龙门式高精密冲床。这类冲床两侧的封闭，刚度
好、精度高。

3、对于大批量生产的或形状复杂、批量很大的中小型冲压件，应优先选用高精密冲床。 

4、对于批量小、材料厚的冲压件，常采用普通冲床。



冲床的常见故障与排除

故障性质、原 因以及消除方法

1 、曲轴轴承发热 轴套刮的不好，润滑不良 重新刮研铜瓦，检查润滑情况；

2 、从轴承里流出的油里有铜屑 缺乏润滑油，润滑油不清洁 检查润滑情况，拆开轴承进行清洗；

3 、导轨烧灼 导轨间隙过小、润滑不良 、接触不良 重新研刮导轨 、调整间隙 、注意润滑；

4 、操作时离合器不结合或结合后脱不开，回转健用弹簧失去弹性，键配合过紧
更换弹簧、研刮键的结合间隙；

5、离合器脱开时滑块不能停在上死点位置 制动带拉力不够 、制动带过度磨损 、制动轮上有油打滑
调整制动弹簧张力、更换制动器 、用煤油洗净制动带及轮周；

6、退料板不工作 打料碰头位置不对 调整碰头位置用手转动飞轮试退；

7、连杆螺丝发生转动或冲击 锁紧装置松动 旋转锁紧装置；

8、连杆螺丝球头在滑块球垫内冲击 球头与球垫压盖接触不良，压盖螺丝松动
刮研球头、球垫、拧紧压盖螺丝；

9、按电钮(开)不工作 电源断路、热断电器断电 检查电路系统消除故障。

。

高密高锻机械压力机-青海闭式双点锻压机械由山东高密高锻机械有限公司提供。山东高密高锻机械有限
公司在锻压机床这一领域倾注了诸多的热忱和热情，高密高锻机械一直以客户为中心、为客户创造价值
的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎
垂询，联系人：臧先生。同时本公司还是从事冲床，气动冲床，曲轴冲床的厂家，欢迎来电咨询。
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