
c4钢钢管 海南c4钢 威尔夫机械 

产品名称 c4钢钢管 海南c4钢 威尔夫机械

公司名称 湖北威尔夫机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 襄阳市高新区深圳工业园深圳大道恒宝科创园24
号楼

联系电话 13972234946 13972234946

产品详情

C4钢远胜于高纯铝的耐腐蚀性能，且具有高硅铸铁无法与之比拟的机械性能，其铸造性能，铸件补焊表
面质量和机加工表面光洁度优于1Crl8Ni9Ti。C4钢宜在温度≤50℃，
浓度≥98％的介质中使用。其变形材和铸材（固溶态）的腐蚀率＜0.1mm／年，焊后无
口腐蚀。C4钢在80℃浓 中，仍具有一定的耐腐蚀性能，也耐50℃以下各种浓 和各种配比的浓
混合酸的腐蚀。同1Crl8Ni9Ti相比，具有较好的抗小孔腐蚀能力和优良的抗应力腐蚀性能。

C4钢调节阀执行机构的选择： 

(1)的是气动薄膜式调节阀，其次是活塞式，后是电动式。 

(2)电动执行机构主要优点是驱动源(电源)方便，但价格高，可靠性、防水防爆不如气动执行机构，c4钢
弯头，所以应优先选用气动式。 

 

(3)老电动执行机构笨重，我们已有电子式精小型高可靠性的电动执行机构提供(价格相应高)。 

(4)老的ZMA、ZMB薄膜执行机构可以淘汰，由多弹簧轻型执行机构代之（性能提高，海南c4钢，重量、
高度下降约30％)。 

(5)活塞执行机构品种规格较多，老的、又大又笨的建议不再选用，c4钢自吸泵，而选用轻的新的结构。
 

直缝焊管的焊接中质量控制技巧



直缝焊管的质量把控，才能安全地进行生产操作，也是保障操作者人身安全的必然要素。应用领域主要
于大跨度网架工程、建筑钢结构工程、电力及超高压输配电工程、机械工程、跨海大桥、桥梁、（火车
站、机场、体育场馆钢结构工程）、市政管网、基础打桩、水煤气管道和公路建设等配套设施。

1、根据焊接工艺规程复核焊丝和焊剂的规格是否正确，防止错用焊丝和焊剂而造成焊接质量事故。

2、对焊接环境进行监督，当焊接环境不好（温度低于0℃、相对湿度大于90%）时应采取相应措施后进
行焊接。

3、预焊前先检验坡口尺寸，包括间隙、钝边、角度及错口等是否符合工艺要求。

4、在埋弧自动内外焊接过程中选用的焊接电流、焊接电压、焊接速度等工艺参数是否正确。

5、监督焊接人员在埋弧自动内外焊接时充分利用钢管管端引弧板长度，加强内外焊接时引弧板的使用效
率，这有助于提高管端焊接质量。

6、监督焊接人员在补焊时是否先将熔渣清理干净、是否已处理接头，坡口处是否有油、铁锈、渣、水、
漆等污物。

c4钢钢管-海南c4钢-威尔夫机械(查看)由湖北威尔夫机械有限公司提供。湖北威尔夫机械有限公司实力不
俗，信誉可靠，在湖北 襄樊 的化工管道及配件等行业积累了大批忠诚的客户。威尔夫机械带着精益求精
的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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