
PC6D107曲轴代理

产品名称 PC6D107曲轴代理

公司名称 广州仨仨玖机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市增城区新塘大道西521号广州环宇国际机
械城A1F083-084

联系电话 18665610988 18665610988

产品详情

       VDF 315 OM-4高速随动外铣采用一体化复合材料结构床身，工件两端电子同步旋转驱动，具
有干式切削、加工精度高、切削等特点；使用SIEMENS 840D CNC控制系统，设备操作说明书在人机界
面上，通过输入零件的基本参数即可自动生成加工程序，可以加工长度450～700mm、回转直径在380mm
以内的各种曲轴，连杆轴颈直径误差为±0.02mm。PC6D107曲轴代理服务热线。

 

        曲轴的热处理关键技术是表面强化处理。球墨铸铁曲轴一般均采用正火处理，为表面处理
做好组织准备，表面强化处理一般采用感应淬火或氮化工艺。锻钢曲轴则采用轴颈与圆角淬火工艺。引
进的设备有AEG全自动曲轴淬火机床、EMA淬火机床等。据国外资料介绍，球墨铸铁曲轴采用圆角滚压
工艺与离子氮化结合使用进行复合强化，可使整条曲轴的强度提高130%以上。国内部分厂家近几年也进
行了这方面的实践，取得了良好的效果。PC6D107曲轴代理服务热线。

应用滚压机床是为了提高曲轴的疲劳强度。据统计资料表明，球墨铸铁曲轴经圆角滚压后的曲轴寿命可
提高120％～230％；锻钢曲轴经圆角滚压后寿命可提高70％～130％。滚压的旋转动力来源于曲轴的旋转
，带动滚压头中的滚轮转动，而滚轮的压力是由油缸实施的。PC6D107曲轴代理服务热线。

 

       发动机主要受力零件曲轴其疲劳破坏常见的是金属疲劳破坏，即弯曲疲劳破坏和扭转疲劳破
坏，前者的发生概率大于后者。弯曲疲劳裂纹首先产生在连杆轴颈（曲柄销）或主轴颈圆角处，然后向
曲柄臂发展。扭转疲劳裂纹产生于加工不良的油孔或圆角处，然后向与轴线成 方向发展。金属疲劳破坏
是由于随时间周期性变化的变应力作用的结果。曲轴破坏的统计分析表明，80%左右是弯曲疲劳产生的
。PC6D107曲轴代理服务热线。

      曲轴高速外铣和曲轴内铣两种工艺均为曲轴粗加工方法，目前在曲轴主流加工厂均有选用。现



在较为流行的内外铣机床均为双刀盘、双主轴和单自动中心架结构。内铣机床的结构有曲轴固定和可旋
转2种，圆环形的刀盘套住卡盘和曲轴，上下料时，刀盘退到卡盘卡爪后面，否则无法上下料。对于曲轴
固定式的内铣床，通过刀盘在两个方向上的插补运动进行切削加工，主轴刚性支撑，进给机构需要实现2
个方向的运动，PC6D107曲轴代理，较为复杂。PC6D107曲轴代理服务热线。

 

       对于曲轴旋转式内铣机床，刀盘1个方向的进给运动即可完成插补切削。现阶段，曲轴旋转式
内铣机床是主流，本文主要与这种形式的内铣进行比较。内铣中心架必须处于2个刀盘之间，曲轴的角向
定位装置集成在卡盘上。曲轴下方到中心架导轨之间的空间无法做其他配置，刀盘常用切削直径为300m
m。PC6D107曲轴代理服务热线。

PC6D107曲轴代理由广州仨仨玖机械有限公司提供。广州仨仨玖机械有限公司在各种动力设备这一领域
倾注了诸多的热忱和热情，仨仨玖一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市
场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：唐小姐。同时本
公司还是从事洋马缸盖，康明斯缸盖，久保田缸盖的厂家，欢迎来电咨询。
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