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产品名称 钛合金锯条报价 钛合金锯条 彭澄机电

公司名称 江阴彭澄机电有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江阴市青山路76号

联系电话  13915254142

产品详情

机型的选择很重要：卧式锯加工的质量，钛合金锯条价格，锯条的寿命与机型的选择至关重要，钛合金
锯条报价，若只加工250mm宽以下的板材，请一定选择250型机，不要选250以上机型。因为锯夹子靠木
材越近，木材加工的质量越高越稳定，使用时间也可以更长，速度也可达到快。如果两锯夹子之间的距
离越宽，木材加工过程当中锯口扭曲越大，造成跑弯的机率越高，而扭曲跑弯对锯条负荷加大，造成锯
条断裂。

合金带锯条由带有齿状边缘的合金条紧绷安装在木质框架里，钛合金锯条，工作室来回快速移动，从而
达到切割金属、其他固体材料的工具。它的制作流程主要有以下几个步骤：1、削边2、电子束焊接3、激
光焊接4、球化退火5、焊缝轧平6、调平校直7、铣齿8、分齿9、淬火-回火10、喷砂11、喷码12、根带对
焊13、重绕14、前齿磨15、齿顶磨16、涂油17、清洗18、盘带包装19、锯条磨合

影响双金属带锯条在使用中出现断裂主要与以下几点因素有关：

     1、根据锯带出现过大的弓形刀弯值可以判断，双金属带锯条在切削时带体所承受的切削抗力较
大，以及锯床的两导向臂张开距离过大，此问题将加快带体出现塑性形变，钛合金锯条供应，终造成带
锯条出现金属疲劳引起断裂。

     2、所切材料的特性与切削三要素匹配不理想，切削区冷却润滑排屑不畅，以及上导向定位块存
在不良缺陷，将加速缩短双金属带锯条的使用寿命。



     3、检查锯床、锯条垂直调整度可能存在不良，这个问题将导致锯条切削时形成齿尖、带体磨损
受力不匀，导致双金属带锯条出现不耐切、切斜等故障。

钛合金锯条报价-钛合金锯条-
彭澄机电由江阴彭澄机电有限公司提供。江阴彭澄机电有限公司实力不俗，信誉可靠，在江苏 无锡 的行
业设备等行业积累了大批忠诚的客户。江阴彭澄机电带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和
您携手步入辉煌，共创美好未来！
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