
消失模模具厂家 消失模 旺豪【质量可靠】 

产品名称 消失模模具厂家 消失模 旺豪【质量可靠】

公司名称 浙江旺豪机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省武义县胡宅垄工业区

联系电话 18606543221 18606543221

产品详情

浙江旺豪机械制造有限公司是从事铸钢件加工、铸造人防防护设备配件。为客户提供的服务，更大限度
地满足不同区域客户对产品和售后技术支持服务的需求。

正火：  正火是将铸钢件加热到Ac3温度以上30～50℃保温，使之完全奥氏体化，然后在静止空气中冷
却的热处理工艺。正火的目的是细化钢的组织，使其具有所需的力学性能，也是作为以后热处理的预备
处理。正火与退火工艺的区别有两个：其一是正火加热温度要偏高些；其二是正火冷却较快些。经正火
的铸钢强度稍高于退火铸钢，其珠光体组织较细。

浙江旺豪机械制造有限公司是从事铸钢件加工、铸造人防防护设备配件。为客户提供的服务，更大限度
地满足不同区域客户对产品和售后技术支持服务的需求。

夹砂、结疤的预防措施：

（1）严格控制型砂、芯砂性能。

（2）浇注时间尽量短；浇注系统的设计应使金属液进入型腔时平稳而冲击力不大,内浇口的布置要适当
分散以避免铸型局部过热,同时尽快地覆盖住下型面。

（3）大平面的板状铸件可采用倾斜浇注；

（4）铸型上扎气眼以利于水水蒸气及其他气体的排除,使水分凝聚区后移和        

降低其中的水分,减少气体压力对型腔表面的拱托作用。



（5）修型时避免用压勺来回压大平面,防止分层。

浙江旺豪机械制造有限公司是从事铸钢件加工、铸造人防防护设备配件。为客户提供直接的服务，更大
限度地满足不同区域客户对产品和售后技术支持服务的需求。 

浇注工艺是铸钢件整个生产流程中至关重要的一个环节，如果该环节没有处理得当铸造出合格的铸钢件
很困难，因此在铸钢件生产中，应严格按照要求来进行浇注环节各项操作。就浇注速度而言，在保证型
腔内的气体排出顺畅的条件下，对要求同时凝固的铸件可采用较高浇注速度，对要求实现顺序凝固的铸
件，尽可能采用较低的浇注速度。
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