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金属切削液有哪些比较重要的性能？

市场上的切削液有很多种，它既有值得信赖的品牌，也有不好的品牌。如果你遵循基本的规则，那么在
这样的液体中良好发挥作用是很简单的。例如，有许多组织制造这类液体的特殊类别。切削液的可接近
性并不表明这些物品的质量或安全性。

在任何情况下，使用这些液体都有问题。研究表明，它们是呼吸道、皮肤相关医学问题的潜在来源。这
意味着你需要在车间遵守高标准的安全性。

此外，你信赖的经销商可能会影响已完成工件的质量结果。供应商依靠金属切削技术将良好的液体输送
给客户。从供应商处获取此类液体，应该是你的首要考虑。

良好金属切削液具有哪些特性？切削液

用于金属加工和机加工的切削液，可用于不同目的，主要是润滑和冷却。它有各种不同的形式，包括合



成切削液、半合成切削液、油和可溶性油。

良好切削液的特性和功能：

1、应提供适当的润滑，以延长切削刀片的使用寿命，减少摩擦产生的热量。

2、其主要特点是能够保持金属和工具温度稳定，避免因高温甚至相邻材料着火而破坏金属。

3、它应该能够防止金属刀具和相关部件生锈。

4、切削液应安全使用，环保处理。

5、它应该把金属碎片从切割区域冲洗掉。

6、不同的切削液需要不同的应用方法，包括浸渍、雾化、喷涂、滴涂和刷涂。常见和优选的方法是将液
体射流施加到正在加工的表面上。

切削液也称为冷却液，它在金属加工过程中起到了润滑、冷却、排屑、防锈等重要的作用。切削液选择
是否得当，还直接决定了生产加工对环境的破坏程度。切削液的选择除了要依据加工工件的表面质量和
精度之外，还要参考加工工件及刀具材料、加工工艺的类型等因素。

为了适应不同的加工场合和工艺要求，切削液的种类也多种多样，其根据化学组成和状态主要分为两大
类，即水基切削液和油基切削液。

1、油基切削液是指使用时，不需要用水进行稀释的切削液。纯矿物油、脂肪油、油性添加剂、矿物油、
非活性极压切削油和活性极压切削油等均属于这个类型。与水基切削液相反，油基切削液的润滑作用比
较明显，而冷却和清洗能力较差。

2、水基切削液是指在使用时，需要提前用水进行稀释的切削液。防锈乳化液、防锈润滑剂乳化液、极压
乳化液和微乳液等都属于这一大类。水基切削液所起的作用通常以冷却和清洗为主，润滑的效果并不明
显。
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