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数控车床的选择原则确定三要素的基本原则

对于数控车床的选择原则

确定三要素的基本原则：根据切削要求先确定背吃刀量，再查表得到进给量，然后再经过
查表通过公式计算出主切削速度。在许多场合我们可以通过经验数据来确定这三要素的值
。

选取方法:实践证明合理切削用量的选择与机床、刀具、工件及工艺等多种因素有关。合
理选择加工用量的方法如下：

1、粗加工时，主要要较高的生产效率，故应选择较大的背吃刀量，天津数控机床报价，
较大的进给量，切削速度U选择中低速度。

2、精加工时，主要零件的尺寸和表面精度的要求，故选择较小的背吃刀量，较小的进给
量，切削速度选择较高速度。

3、粗加工时，一般要充分发挥机床潜力和刀具的切削能力。数控车床定制厂家半精加工



和精加工时，应重点考虑如何加工质量，并在此基础上尽量提高生产率。数控车床厂在选
择切削用量时应刀具能加工完成一个零件或刀具的耐用度不低于一个工作班，少也不低于
半个工作班的工作时间。数控车床厂具体数值应根据机床说明书中的规定、刀具耐用度及
实践经验选取。背吃刀量的选择：背吃刀量的选择要根据机床、夹具和工件等的刚度以及
机床的功率来确定。在工艺系统允许的情况下，尽可能选取较大的背吃刀量。除留给以后
工序的余量外，其余的粗加工余量尽可能一次切除，以使走刀次数少。

数控机床的分类按工艺用途

天津诚耀科技坚持以质量打造品牌，以规模创造效益、以诚信服务客户。公司主要设备有
：精密铸造设备、数控铣床、数控雕铣机床、数控车床、普通铣床、车床、钻床，各类焊
接设备等。数控机床的分类按工艺用途分类金属切削类数控机床金属切削类数控机床是指
能进行车，铣，刨，磨，镗，钻等各种切削加工的数控机床，它又分为一下2类。（1）普
通数控机床 普通数控机床与普通机床工艺一样，分为数控车床，数控铣床，数控刨床，
数控磨床，数控镗床，数控钻床等。（2）数控加工中心 这类数控机床是在普通数控机床
的基础上加装一个刀库和自动换刀装置，构成一种带自动换刀装置的数控机床。 数控加
工中心的出现打破了一台机床只能进行单工种加工的传统概念，实行一次安装定位，完成
多工序加工，避免了因多次安装造成的误差。 2.金属成型类数控机床 金属成型类数控机
床是指能完成挤，压，天津数控机床维修，冲，拉等成型工艺的数控机床，包括数控弯管
机，数控板料折弯机，数控组合冲床，数控压力机等。这类机床起步晚，但目前发展很快
的。 3.特种加工类数控机床 特种加工类数控机床包括数控电火花加工机床，数控线切割
机床，数控火焰切割机床，数控激光切割机床等。 4.其它类型数控机床
其它类型数控机床主要有数控三坐标测量仪，数控对刀仪，数控绘图仪等。

数控机床的加工特点

生产

工件加工所需时间包括机动时间和辅助时间。数控机床能有效地减少这两部分时间。

数控机床主轴转速和进给量的调速范围都比普通机床的范围大，天津数控机床，机床刚性
好，快速移动和停止采用了加速，减速措施，因而既能提高空行程运动速度，天津数控机
床厂家，又能保证定位精度，有效地缩短了加工时间。

数控机床更换工件时，不需要调整机床，同一批工件加工质量稳定，无需停机检验，故辅
助时间大大缩短。特别是使用自动换刀装置的数控加工中心机床，可以在一台机床上实现
多工序连续加工，生产效率的提高更加明显。



诚耀科技有限公司(图)-天津数控机床厂家-天津数控机床由天津市诚耀科技有限公司提供。天津市诚耀科
技有限公司在机械加工这一领域倾注了诸多的热忱和热情，诚耀科技一直以客户为中心、为客户创造价
值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢
迎垂询，联系人：刘经理。
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