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产品详情

二、双级压缩空压机优势2：降低排气温度

   考虑到空压机润滑、部分组件或者是输送气体的物化性质，压缩机的出气温度都有着一定的限制。
根据空气压缩的压缩曲线可以知道，排气温度与压力比有着正相关的关系，因此可以通过限制各级的压
力比来控制排气压力不超过限定值。

三、双级压缩空压机优势3：提高压缩机的容积效率

   双螺杆压缩机存在着余隙容积的影响，压力比越高，气体泄露越多，因此，采用双机压缩，可以有
效的减少内泄露。

四、双级压缩空压机优势4：可以使气体作用力更小更均匀

   压力比低的时候，每个压缩腔受到的气体作用力更小，更均匀。这的好处是可以使压缩机机体的磨
损更小，各个组件的寿命更长，无油螺杆空压机，工作也更加可靠。

   综上所述，压缩机采用双级压缩机头与传统的双螺杆压缩机相比有着上述的几个优点。当然，因为
双级压缩机机头得结构更加复杂，相应的成本也更高，选择的时候应该综合考虑多种因素。有一个大趋
势是，随着机械制造的发展，双级压缩机头的制造成本势必会越来越低，双级压缩的应用必定会越来越
广泛。

空压机机头出现卡死的故障，原因无外乎就是这几点空压机

空压机机头出现卡死的故障时，必须先将电机与机头脱开，单独转动机头以确认是否已卡死（正常的机
头用手即可转动），此故障为严重故障，建议用户不要自行拆卸，活塞空压机，可及时与技术中心联系
以确定修理方案。其卡死故障主要有以下原因：



1、机头排气端间隙不良。用户使用一般2个重负荷工作日后，发生卡死情况，故障在拆检时通过测量间
隙值应很容易判定。

2、油质问题。由于未及时换油，油质不好，混用油或油太脏等原因造成机头冷却不良，油积碳使转子与
机壳烧结在一起，多发生在转子排气端面与机壳或转子轴外圆与机壳内孔部位。

3、机头进气端间隙不良卡死。进气口用肉眼即能看到进气端是否有烧结现象，此故障产生使排气端定位
轴承磨损过大，进气端轴向位移造成进气端间隙过小，一般常见于自行修理的机头，定位螺母锁紧力矩
不当。

4、反转卡死。反转时，压缩空气产生的推力会将转子推向排气端，造成金属接触烧结而卡死，空压机，
所以一般只有在保护失灵，或更换电机接线、更换开关等时发生。

5、异物进入卡死。异物从进气口吸入，造成卡死。
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1.治理泄漏

工厂压缩空气的平均泄漏量高达20~30%，所以节能的首要工作是治理泄漏。所有的气动工具，软管、接
头、阀门，空压机价格，一个1平方毫米的小孔，在7bar压力下，一年差不多损失4000元。检查空压机管
路泄露、优化管路的设计刻不容缓。

2.压降治理

管路各段设立压力表，一般空压机出口到工厂使用点，压降不能超过1bar，更严格的是不能超过10%，即
0.7bar。冷干过滤段的压降一般为0.2bar，详细检查各段压降，有问题须及时维护。(每提高一公斤压力多
增加7%-10%的能耗)。

无油螺杆空压机-空压机-德盛烟潍空压机配件由威海德盛烟潍空压机有限公司提供。威海德盛烟潍空压
机有限公司为客户提供“空气压缩机,干燥净化设备,过滤器,储气罐,气动元件,”等业务，公司拥有“英格
索兰,博莱特”等品牌，专注于节能设备等行业。，在威海市世昌大道111号的名声不错。欢迎来电垂询
，联系人：王经理。
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