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产品名称 零部件加工 苏州市相城区黄桥亚创精密机械厂
五金零部件加工

公司名称 苏州市相城区黄桥亚创精密机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州市相城区黄埭镇青龙东街25号（铁塔
机械院内）

联系电话 18662218139 18662218139

产品详情

动力头零部件加工中常见的问题：

 动力头是机床中常常使用的重要附件，它的选择直接影响到零部件的加工程度、加工密度、加工类型
等等。不难看出，它的作用是非常重要的，因此被用于多种零部件的加工中。在实际的操作中，我们需
要注意一些常见的问题，准备好熟悉的应对这些问题，五金零部件加工，保证生产加工的效率。

在对零件进行加工生产之前，我们首先应当选择和合适的动力头旋转速度，零部件加工，将其头部翻转
、变速。而在正式的加工作业中，即便它的自动性很强，也依然需要我们按照正确的顺序来进行操作，
整个运行过程中都必须有人员在旁监督。当然，CNC加工治具，这个过程中，我们同样需要仔细观察机
床设备本身，比如润滑油的多少、设备有无异常响声等等。

动力头在使用过程中经常出现无动作、扭矩不足等问题，遇到这些问题我们的应对方法如下：

首先判断动力头系统有无压力。如果无压力时，可以先导油路。并对手柄、主阀阀芯进行检查。如果阀
芯卡死或卡滞可能会导致动力头油量不足等问题。当判断结果为系统有压力，但这种压力低于正常值时
，可能是键套螺栓断裂、减压阀半卡死等问题。如果它的压力比较高时，是由于回油受堵等原因造成的
。调整人员可以根据以上方法进行定位，发现并解决问题。

机械零件在切割与高温等的加工变形的过程中经常会发生一系列的变形现象，变形后零件不能用于高度
精密的器械当中，造成的报废事故也会使得工程的成本增加。变形现象会大大地影响零件加工的质量与



性能。所以，知道并了解熟悉机械零件加工中的变形原因。根据了解的变形原因，掌握应对它的对策，
高1效的改进它的性能，提升加工质量就变得尤为重要。

零件加工精度包括：

   尺寸精度：指加工后零件的实际尺寸与零件尺寸的公差带中心的相符合程度。

形状精度：指加工后的零件表面的实际几何形状与理想的几何形状的相符合程度。

位置精度：指加工后零件有关表面之间的实际位置精度差别。

相互关系： 通常在设计机器零件及规定零件加工精度时，应注意将形状误差控制在位置公差内，位置误
差又应小于尺寸公差。即精密零件或零件重要表面，其形状精度要求应高于位置精度要求，位置精度要
求应高于尺寸精度要求。
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