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模内攻牙机的种类都有哪些

本文东莞拓朴为大家介绍一下机型分类可以分为哪几种，按攻牙的数量可以分为单孔双孔12孔等，如果
说是从产品的传动性能来分的话，就可以分为机械式，伺服马达式和软轴传动式传动。而模内攻牙机可
以合作冲床设备的自动化出产，完成冲压与攻牙一体化出产。无论是减员、增效仍是提质，模内攻牙机
技能给五金出产企业带来的改动都是巨大的。模内攻牙机将需攻丝零件冲压与攻牙动作结合一体，直接
在冲床上攻牙与冲压同步进行，使用模内攻牙机能够节省工作时间，攻牙精度高，时间短，进步出产功
率。

拓朴模内攻牙机怎么加润滑油保养

1、模内攻牙机侧面多个黄色注油嘴要求每半个月或者一个月注入黄油一次（0号或者00号黄油），以保
证模内攻牙机内部轴承、丝锥轴、齿轮正常的润滑和寿命，防止因为保养不到位导致本体攻牙机、轴承
、丝锥轴和齿轮的严重损伤和减少寿命。    

2、生产时模内攻牙机上面的丝锥轴避位圆孔必须每2-4小时加油一次润滑油（32号润滑油或者42号润滑
油），以保证丝锥轴和铜套之间的润滑。延长丝锥轴和铜套的使用寿命，防止丝锥轴和铜套之间应缺润
滑油而严重抱死。  



3、生产时模内攻牙机大螺杆和大螺母活动之间每2-4小时加油一次润滑油，以保证大螺杆和大螺母润滑
和使用寿命。防止大螺杆和大螺母无油润滑严重拉伤后报废（一般加42号润滑油或者一般黄油即可）。

拓朴模内攻牙机能攻不同平面上的螺牙，当螺孔不在同一个面产品有凹凸时，模内攻牙机设计工程师会
根据实际生产设备情况做相应解决方案。拓朴模内攻牙机的螺杆螺母及齿轮加工工艺，保证传动顺畅。
高强度疲劳测试达到5000万次。拓朴模内攻牙机始终坚持为客户提供质量的高度化产品和为每一个客户
提供个性化解决方案的服务。并且这种服务将贯穿于售前、售后，并延续于客户日后的使用之中。在国
内传统工业日趋饱和的状况下，拓朴模内攻牙机在十几年的发展中，总能保持每年20%以上的利润增长
，足已证明了业内对其的认同和接受程度。
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