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?除锈剂的使用方法

1、已绑扎钢筋原位除锈：将钢筋除锈剂原液喷涂于钢筋表面，浸润钢筋锈蚀部分，刷去表面浮锈和锈斑
，钢筋锈蚀危害，节省成本。安全、环保、快捷。（特别提醒：钢筋锈蚀较轻时，可以直接喷钢筋除锈
剂原液除锈；钢筋表面若锈皮等重锈太多，应先敲打掉锈渣，再喷淋除锈。）

2、大批螺纹钢浸泡除锈：将需浸泡除锈的钢筋、架子管等浸没在钢筋除锈剂中，待锈迹清洗干净后取出
烘干即可。

3、严重锈蚀绑扎钢筋除锈：首先通过敲打或震动去除钢筋表面浮锈和锈渣，有条件的可用高压水枪冲洗
，后喷刷钢筋除锈剂。

随着近代工业的迅速发展和生产需要，化学清洗的应用领域越来越广泛。

化学工业的化学清洗化学工业的化学清洗主要包括如下几个方面。

（1）新建装置投产前的清洗。主要除去轧制氧化皮，防锈油，保温材料碎屑等。



（2）设备垢层的清洗。化工装置的垢层多种多样，相当复杂。如各类油垢，积炭，各种催化剂，粉尘，
副反应沉积物，聚合物，需要设计特殊的清洗工艺除垢，保证化工装置的正常使用。

（3）水冷系统的清洗。主要除去各类水垢，设备腐蚀垢，其他系统带入的沉积物等。

2金属加工工业的化学清洗金属加工前和加工过程中往往需要除去表面的油垢，氧化物等。电镀，涂漆，
搪玻璃，冷轧热轧钢板，塑性加工等工艺，都要进行表面处理，进行化学清洗，提高镀层，涂层，搪玻
璃等附着力。

3轻工业的化学清洗包括家用器皿，织物，皮革，卫生设备，电镀活化剂多少钱，家具，装饰品等的去污
，电镀活化剂厂家，去油，扬州电镀活化剂，去灰，脱臭，脱脂等。

①定位按设计要求标示植筋钻孔位置、型号。若基材上存在受力钢筋，钻孔位置可适当调整（宜在4d范
围内）。但必须植在混凝土构件截面范围内。

②钻孔钻孔宜采用冲击电锤，较大直径钢筋也可用水钻成孔。如遇不可切断钢筋应调整孔位避开，对于
结构胶，钻孔直径d+4-8mm，锚固长度20d，均能保证所植钢筋达到屈服直至拔断。钻孔孔壁宜保持干燥
，但孔壁轻微潮湿（孔内无积水）对锚固力基本没有影响。

③清孔钻孔完毕，孔内粉尘用压缩空气将孔内粉屑吹出，然后用毛刷将孔壁刷净（宜反复进行2次），然
后检查孔深、孔径，处理完毕，用丝棉将洞口塞紧，避免其它杂物落入其中。

④胶粘剂配制结构胶为A、B两组份，取洁净容器（塑料或金属盆，不得有油污、水、杂质）和称重衡器
按说明书配合比混合，并用搅拌器搅拌约5-10分钟至色泽均匀（金属灰色）为止。搅拌时沿同一方向搅
拌，尽量避免混入空气形成气泡。搅拌齿可采用电锤钻头端部焊接十字形Φ14钢筋制成。

⑤植筋施工人员戴好防护手套，将配置的锚固胶手撮成条放入孔内，若孔较深可用细钢筋轻微捣实，锚
固胶填充量以插入钢筋后有少量料剂溢出为宜。该锚固胶不流淌，水平孔、倒垂孔也可轻松植筋。将经
过除锈处理的钢筋插入灌有结构胶的孔内，电镀活化剂报价，并旋转钢筋，反复的插入拔出，将孔壁残
存的灰尘搅入结构胶内，直至附在钢筋上的结构胶表面不带有灰尘。将钢筋扶正固定，在胶固化前不能
扰动钢筋，以免影响锚固效果。

扬州电镀活化剂-纳润特科技有限公司-电镀活化剂多少钱由无锡纳润特科技有限公司提供。无锡纳润特
科技有限公司是从事“电镀钝化剂,电镀活化剂,清洗剂,除锈剂”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服
务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：胡经理。
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