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产品详情

滚涂机常见问题及解决办法

板件表面纹路粗

造成这种现象的原因主要有：油漆太稠太浓；钢轮和涂布轮之间的间隙太大；涂布轮损伤或刮伤；钢轮
的转速过快。

解决方法：环境的温度太低时，油漆加温桶温度应该保持在35°~50°之间，调稀油漆；调紧钢轮和涂布
轮之间的间隙，但不可太紧；修磨涂布轮，更换涂布轮；调节控制面板上的按钮，减小钢轮的转速。

板件表面有横向条纹

造成这种现象的原因主要有：底漆砂光机工作工作不正常，上一道砂光不平整；输送带太松或是接头不
平整；输送带下面的托辊安装不平整；涂布轮压的太紧。

解决方法：调整或者检修砂光机；调紧输送带或是更换输送带；更换轴承重新安装托辊；摇动升降手柄
，适当升高涂布轮。

彩涂生产线工艺流程

●彩涂生产线工艺流程

开卷→连接→入口的活套→前处理→钝化→初涂→初烘→精涂→精烘→出口的活套→收卷→包装



开卷:即为上原料钢卷，彩涂生产线设计供应，利用开卷机将原料钢钢卷打开

连接机:将前、后钢带连接，彩涂生产线设计制造商，保证原料进入下一道工序的连续性

入出口的活套:储存钢带用，保证生产线连续运转

前处理:用自来水清洗板面(镀锌板)的灰尘

钝化:增强油漆附着力用

初涂初烘:涂底漆和背漆并烘干(烘干炉温度300-350℃左右)

精涂精烘:涂面漆并烘干(烘干炉温度300-350℃左右)

焚烧炉:将初烘炉和精烘炉稀释剂挥发份抽出经电加热催化剂催化燃烧，把热量重新回收送到炉内

收卷:将纸套筒放置到收卷机上，人工将钢板卷边后，机器自动收卷

高度自动化控制

3.4.1生产操作的自动化

唐钢彩涂线是一条自动化程度非常高的生产线，其自控系统由三级组成:

(1)零级:现场检测系4统，包括测量仪表、传感器、变送器、执行器和终控制元件。

(2)1级:基础自动化系统，利用PLC系统和HM完成对生产线相应设备的监视、控制和调节。

(3)1.5级:管理服务器，用于完成计算存储、数据设定、报表打印等工作。计算结果和设定数据通过一级
系统控制和管理生产

操作过程中采用自动上卷、开卷，活套充、排套、位置自动控制，缝合点自动跟踪，台州彩涂生产线设
计，相应设备动作自动控制，剪切取样、分卷、卷取、卸卷、称重自动控制，彩涂生产线设计哪家好，
炉内带钢垂度自动调节，带钢自动对中控制。通过以上手段可实现高速自动化生产，大大提高生产效率
。

台州彩涂生产线设计-彩涂生产线设计供应-凯宏机电(推荐商家)由山东省博兴县凯宏机电设备有限公司提
供。山东省博兴县凯宏机电设备有限公司是一家从事“彩涂生产线设计安装,镀锌生产线设计安装,彩铝卷
生产线设计安装”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的
良性竞争，使“凯宏”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使凯宏机电在机
械加工中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎
联系我们索取准确的资料，谢谢！同时本公司还是从事滨州彩涂生产线设计，镀锌生产线设计，镀锌生
产线设计厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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