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产品详情

污水处理机及系统同传统污水处理方法的比较

（一）传统的污水处理

重力沉淀法，加压气浮法及射流气浮法是目前比较通用的污水处理方法，但同污水处理系统相比都存在
明显不足。

重力沉淀法与原理较简单，但土建投资比较大，污水处理速度慢，费用高，特别是污泥排放困难，排放
后的污泥含水量较高，成分复杂，更加难以处理，且不易回收有用物质。

加压气浮法是用加压水泵将污水加压到3--4个大气压，同时注入空气，在溶气罐内，空气溶解于污水，
污水经减压阀进入气浮池，由于突然减压，溶解于污水中的空气形成许多微小的气泡逸出，进浮。其缺
点是系统过于复杂，操作繁琐，运行费用比较昂贵，污泥易在槽体底部滞留，阻塞喷嘴。由于系统过于
复杂，它包含了溶气罐、空压机、调节槽、加压泵等设备，操作繁琐，需要人工较多，消耗动力较大，
维修费用高。

射流气浮法较压力气浮法简单，工作介质通过射流器以很高的速度从喷嘴喷射出来，形成高速射流束，
高速射流束通过气室时，由于工作介质的粘结作用，产生负压，吸入大量空气，进入溶气罐，由减压阀
喷出至溶气罐。同气浮系统相比，投资较大，动力消耗大，操作繁琐，用人工较多，维修费用高，效率
较低。

（二）气浮式污水处理系统同上述系统相比所具备的优点

1、投资小

该系统广泛用于分离和回收石油化工废水中的乳化油，肉类食品加工厂废水中的油脂，毛纺厂洗羊毛废
水中的羊毛脂，造纸厂废水中的皂化物、纤维、填料、洗煤废水中的煤粉等。该系统不需压力容器、空
压机、加压泵等设备，可以大大减少污水生化二级处理设备的规模，从而大大减少总体投资费用。



2、性能优越

该系统对污水中的SS去除率可达98%，COD去除率90.4%，BOD去除率89%，污水经处理后SS小于5PPM，
并大量回收纤维、油脂、填料等有用物质。在系统中流量不需要保持平衡，即使流量改变，设备仍可照
常工作，食品加工厂污水处理气浮沉淀过滤一体机包售后安装调试，该系统操作简单，可实现自动化控
制。

3、运动费用低，

该系统消耗动力仅相当于传统加压气浮和射流气浮的1/8--1/10，并且设计简单方便，维修费用低，需要
人工操作较少，可以作为无人看守运行，固体悬浮物被快速连续去除，经分离后的污泥纯度较高，含水
量较少，降低了污泥处理费用。

4、占地面积少，维修方便

处理能力为5--500立方米/每小时的系统，气浮设备占地面积仅为2.5--100平方米，土建投资特别少，可根
据场地及流程的实际情况，安装在地下，地面或楼层高处，并且耗工耗时。

5、臭氧污染减轻

该系统对于污水处理是一个好养过程，不会产生H2S等有害气体，工作环境较好，并且减少了污泥回用
处理上的难度。

6、技术先进，科技含量高

该系统参考美国九十年代流行样机设计，并加以改进，具有世界ling先水平，其中某些关键部件直接从美
国进口，以保证整个系统的运行质量。

气浮过滤一体机集气浮、过滤、吸附于一体，对油水分离，悬浮物、COD、BOD的去除有很好的效果。
广泛应用于油田钻井污水、油田回注水、炼油厂污水的处理，特适合小规模污水的处理。本机具有运输
方便，操作简单，处理效果好的特点.

本实用新型公开了一种气浮过滤一体机，其特征在于，在气浮机箱体的顶部安装有刮渣装置，高压水泵
设在气浮箱体机的一侧下部，空压机设在气浮箱体机的一侧壁上，在空压机的上侧设有溶气罐，气浮箱
体机的另一端为清水箱，在气浮机箱体的一侧设有过滤罐和第二过滤罐，通过以上设置，本实用新型将
气浮机和过滤机有机结合，实现了气浮过滤一体机连续运行，净化出水的目的，节约土地资源，提高处
理效果，气浮机出水不需要泵送，可以直接自流到过滤机过滤出水。

工作原理

气浮设备的气泡发生器首先在气室中将空气跟污水混和，然后通过散气叶轮将液气混和体散出，在污水
中形成大量均匀微小的气泡，污水中比重大于1的悬浮物在重力作用下，能自然沉淀而被分离，而比重接
近于1，难于沉淀或上浮的悬浮颗粒，被水中无数分散的微小气泡附着，随着气泡一起上浮至水面而被分
离。在这个浮选过程中，需要有浮选剂的参与，浮选剂不仅可以改变悬浮物的亲水性，同时还有促进起
泡的作用，可使废水中的空气形成稳定的小气泡，从而更有利于气浮。



悬浮物被微气泡带到水面形成泡沫层，沿液面运动的刮泥机将泡沫刮到倾斜的金属板上，并将其推入污
泥排放管道装有水平的螺旋推进器将所收集的污泥送入污泥收集起，推进器和刮泥机有同一个电机拖动
，动力消耗很小，净化后的污水经斜板下方的溢流板进入排放管道，管道中装有液位控制器，来调节槽
体内的水位，确保污水不流入污泥排放管道。而一些比重比较大的悬浮物则下沉到设备底部，经沉淀锥
体浓缩后，定期有阀门排出机体外。

气泡发生器在发生气泡的同时，因气泡同污水的向上运动，在槽体底部形成一个负压区，在负压作用下
，污水由槽体底部不断流向气浮区，从而使污水在槽体中循环流动，保证气浮均匀连续地进行。

该设备处理量为5&mdash;500立方米/每小时，我们可以根据不同用户的具体情况设计工艺流程及药剂配
方。

食品加工厂污水处理气浮沉淀过滤一体机包售后安装调试货真价实由诸城市宏利圣得环境科技有限公司
提供。诸城市宏利圣得环境科技有限公司是从事“垃圾焚烧炉,污水处理设备,污泥处理设备,气浮机,过滤
器”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！
联系人：孙经理。同时本公司还是从事溶气气浮机，气浮机，气浮沉淀一体机的厂家，欢迎来电咨询。
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