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产品详情

宁波鑫旺暖通设备有限公司--通风管道加工--风管加工；

通风空调工程中，常用的主要材料有板材、型钢；常用的辅助材料有衬垫、螺栓、螺母、铆钉；氧、、
锯条、焊条等消耗品。

我们要学习金属风管的主要材料，钢板。从金属风管的加工来看，金属风管可分为普通薄板、镀锌薄板
、铝及铝合金薄板、不锈钢和塑料复合板等。以下通过对比可以了解每种钢板的特点：

普通薄钢板-厚度0.5-2.0mm，价格低廉，加工容易，易生锈。

镀锌薄板-厚度为0.25-2.0毫米，耐腐蚀性好。

铝及铝合金板材--耐腐蚀，通风管道加工制作，易于加工，经常用于防爆系统。

不锈钢-高强度，高耐蚀，常用于化工行业的通风系统。

宁波鑫旺暖通设备有限公司--通风管道加工；

 

宁波鑫旺暖通设备有限公司--通风管道加工--风管加工；

手持式电液铆钳是一种效果很好的铆接机。



它由液压系统、电气系统和铆钉弓钳三部分组成。按下大钳上的按钮，压力油进入软管，注入工作油箱
。油箱内的活塞迅速伸出，使铆钉穿过铁皮进行冲压。铆接后，松开按钮，复位活塞杆。整个操作过程
平均2.2s..铆接钳工，省力，操作简单，冲铆一次完成，噪音低，质量高。

(1)直风管加工加固。

圆形直风管的制作长度根据系统加工安装示意图，综合考虑运输安装方便、板材标准规格、节约材料等
因素综合确定。一般不超过4m。圆形风管本身强度较高，一般不再考虑风管本身的加固。直径大于700m
m，两端法兰间距较大时，通风管道加工厂家，每隔1.2m左右加一个25×4扁钢加强圈，用铆钉固定在风
道上。

宁波鑫旺暖通设备有限公司--通风管道加工；

 

宁波鑫旺暖通设备有限公司--通风管道加工--风管加工；

开槽是管道成型的重要工序，是折叠的基础。

打开的四个槽必须严格平行。误差过大的话，四个切割边就不能进入沟里。即使可以进槽，管道成型后
也是斜管。

必须把握槽的宽度尺寸。槽太宽的话，管道成形后的4个内角的缝隙会变大。这个缝隙不能密封，胶水会
变大，影响管道的整体刚度。如果不去法兰，稍微受力，管子就会变成四角形。相反，如果槽太窄，奉
化通风管道加工，四个切割边就不能进入槽组合。

折叠是将管道打开槽的大平板，按顺序将四侧嵌入槽中，后形成矩形管道。

折叠可以使用机械，也可以手动折叠。

但是，通风管道加工价格，手动折扣中的三个人需要人工拍板。只有这样，三个角才能是方形的，角度
清晰美丽。

宁波鑫旺暖通设备有限公司--通风管道加工；

奉化通风管道加工-鑫旺暖通风管品牌-通风管道加工价格由宁波鑫旺暖通设备有限公司提供。宁波鑫旺
暖通设备有限公司是从事“共板风管,螺旋风管,法兰共板风管,通风管道,不锈钢风管”的企业，公司秉承
“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：张先生。
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