
螺母热处理 万利鑫热处理 莱西热处理

产品名称 螺母热处理 万利鑫热处理 莱西热处理

公司名称 青岛万利鑫金属有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛市城阳区惜福镇街道前金工业园

联系电话 13969830111 13969830111

产品详情

退火是一种金属热处理工艺，指的是将金属缓慢加热到一定温度，保持足够时间，然后以适宜速度冷却
。目的是降低硬度，销轴热处理，改善切削加工性;消除残余应力，稳定尺寸，减少变形与裂纹倾向;细化
晶粒，调整组织，消除组织缺陷。准确的说，退火是一种对材料的热处理工艺，马车螺栓热处理，包括
金属材料、非金属材料。而且新材料的退火目的也与传统金属退火存在异同。

青岛万利鑫热处理有限公司是一家从事金属热处理加工的企业，公司拥有一整套完整、严格的热处理加
工、质量检测流程。公司已经通过TS16949质量体系认证及环境管理体系认证。 

 

 

退火的一个主要工艺参数是加热温度（退火温度），大多数合金的退火加热温度的选择是以该合金系的
相图为基础的，如碳素钢以铁碳平衡图为基础（图1）。各种钢(包括碳素钢及合金钢)的退火温度，视具
体退火目的的不同而在各该钢种的Ac3以上、Ac1以上或以下的某一温度。

青岛万利鑫热处理有限公司是一家从事金属热处理加工的企业，公司拥有一整套完整、严格的热处理加
工、质量检测流程。公司已经通过TS16949质量体系认证及环境管理体系认证。公司工厂位于交利、工业
发达的青岛市城阳区，厂房面积3000余平方米。

球化退火的具体工艺

（图4）有：①普通（缓冷）球化退火（图4a），缓冷适用于多数钢种，尤其是装炉量大时，螺母热处理
，操作比较方便，但生产周期长；②等温球化退火（图4b），适用于多数钢种，特别是难于球化的钢以
及球化质量要求高的钢（如滚动轴承钢）；其生产周期比普通球化退火短，不过需要有能够控制共析转
变前冷却速率的炉子；③周期球化退火（图4c），适用于原始组织为片层状珠光体组织的钢，其生产周
期也比普通球化退火短，莱西热处理，不过在设备装炉量大的条件下，很难按控制要求改变温度，故在



生产中未广泛采用；④低温球化退火（图4d），适用于经过冷形变加工的钢以及淬火硬化过的钢（后者
通常称为高温软化回火）；⑤形变球化退火，形变加工对球化有加速作用，将形变加工与球化结合起来
，可缩短球化时间。它适用于冷、热形变成形的钢件和钢材（如带材）（图4e是在Acm或Ac3与Ac1之间
进行短时间、大形变量的热形变加工者；图4f是在常温先予以形变加工者；图4g是利用锻造余热进行球
化者）。

螺母热处理-万利鑫热处理-莱西热处理由青岛万利鑫金属有限公司提供。青岛万利鑫金属有限公司坚持
“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎
广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。万利鑫热处理——您可信赖的朋友，公司地址：青
岛市城阳区惜福镇街道前金工业园，联系人：宋应祥。
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